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Betriebsanleitung






Vorwort

TAROL-Einheiten (Tapered Roller Bearing) der Marke FAG sind zwei-
reihige Kegelrollenlager, die werkseitig spieleingestellt, gefettet und
abgedichtet sind. Die TAROL-Einheiten werden somit montagefertig
geliefert und mit einer Hydraulikvorrichtung auf den Wellenschenkel
gepresst.

TAROL-Einheiten verwendet man fiir die Lagerung der Radsédtze von
Schienenfahrzeugen wie beispielsweise Lokomotiven, Giiterwagen
und Reisezugwagen. Sie lassen sich schnell und problemlos ein-
bauen: Das Lager wird in einem Arbeitsgang mit einer Hydraulik-
vorrichtung auf den Wellenschenkel gepresst und mit Anbauteilen
und Schrauben gesichert. Durch den Presssitz der Einheit auf einem
Wellenschenkel, dessen Durchmesser innerhalb der vor geschriebe-
nen Toleranzen liegt, erreicht die Lagerung das erforderliche Axial-
spiel.

TAROL-Einheiten sind standardméafig mit praxiserprobten Schmier-
fetten gefettet. Das Standardfett in den metrischen Lagereinheiten
ist nach EN 12081 zugelassen. Fiir zéllige Einheiten wird standard-
mafig ein von der AAR (Association of American Railroads) freigege-
benes Fett verwendet. Wir liefern auf Wunsch auch TAROL-Einheiten
mit Nachschmierbohrungen. Die Nachschmierintervalle werden
dann entsprechend der Anwendung festgelegt. Schaeffler liefert
TAROL-Einheiten in z6lligen und metrischen Abmessungen fiir alle
standardisierten Wellenschenkel von Schienenfahrzeugen.
Sonderabmessungen, Einzelteile, Ersatzteile und Gehduseadapter
sind auf Anfrage lieferbar.

Weitere Informationen zu TAROL-Einheiten finden Sie in der TPI 156,
Kegelrollenlagereinheiten TAROL.

Um Personen- oder Sachschdden zu vermeiden, ist es erforderlich,
dass das Bedienpersonal diese Betriebsanleitung bereits vor der
Verwendung der Hydraulikvorrichtung gelesen und verstanden hat.

Beachten Sie die Angabenim Montagehandbuch MH 1, Montage von
Rotativlagern, zum Beispiel zu Montagevorbereitung und generelle
Hinweise.

Sollten Sie Fragen zur Betriebsanleitung oder sonstige Fragen zum
Betrieb der Hydraulikvorrichtung haben, beraten wir Sie gerne.
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Hinweise zur
Betriebsanleitung

Bestimmungsgemafie
Verwendung

Nicht bestimmungsgemafie
Verwendung

Symbole

AAWARNUNG

A\ VORSICHT

Zeichen

Warn-, Verbots- und Gebotszeichen

Verfiigbarkeit

A\WARNUNG

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Diese Betriebsanleitung ist Teil des Gerdts und enthdlt wichtige
Informationen.

Die bestimmungsgemédfe Verwendung fiir die Hydraulikvorrichtung
ist die Montage und Demontage von Radsatzlagerungen von
Schienenfahrzeugen.

Die Hydraulikvorrichtung darf nicht zur Montage und Demontage
von anderen Lagern, aufier den Radsatzlagerungen von Schienen-
fahrzeugen, verwendet werden.

Die nicht bestimmungsgemafRe Verwendung kann zu Verletzung
oder Tod von Personen oder zur Beschadigung des Gerats fiihren.

Die Definition der Warn- und Gefahrensymbole folgt
ANSI Z535.6-2011.

Bei Nichtbeachtung konnen Tod oder schwere Verletzungen
eintreten!

Bei Nichtbeachtung treten kleine oder leichte Verletzungen ein!

Bei Nichtbeachtung treten Schdaden oder Funktionsstérungen
am Produkt oder an der Umgebungskonstruktion ein!<

Die Definition der Warn-, Verbots- und Gebotszeichen folgt
DIN EN ISO 7010.

Zeichen und Erlduterungen

@ Schutzhandschuhe tragen
Sicherheitsschuhe tragen

Augenschutz tragen
L

Diese Betriebsanleitung wird mit jedem Gerat ausgeliefert.

Fehlverhalten des Anwenders wegen fehlender, unvollstandiger oder
unleserlicher Betriebsanleitung!

Gefahrvon schweren Verletzungen oder Tod, weil wichtige Informati-
onen fiir ein sicheres Arbeiten fehlen!

Stellen Sie als Sicherheitsbeauftragter sicher, dass diese Betriebs-
anleitung stets komplett und leserlich ist und dass Personen, die das
Gerdt verwenden, diese Betriebsanleitung zur Verfligung haben!
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Rechtliche Hinweise

Gewdhrleistung

Geltende Richtlinien

Originalbetriebsanleitung

Aus den Abbildungen und Beschreibungen kdnnen keine Anspriiche
auf bereits gelieferte Gerdte geltend gemacht werden. Die Schaeffler
Technologies AG & Co. KG {ibernimmt keine Haftung fiir Schaden
und Betriebsstérungen, wenn das Gerdt oder das Zubehor verdndert
oder nicht bestimmungsgemaR verwendet wurde.

Die Gewahrleistung fiir die Hydraulikvorrichtung und mitgeliefertes
Zubehor richtet sich nach den Verkaufs- und Lieferbedingungen
der Schaeffler Technologies AG & Co. KG.

Ausgeschlossen von der Gewdhrleistung sind Mangel, die infolge
nicht vorschriftsmafiger Inbetriebnahme, eigenmachtiger
Anderungen, unsachgeméaBer Handhabung, Nichtbeachtung der
Betriebsanleitung, normalem Verschleifl oder Fehlern in der
Systemumgebung auftreten.

Als Ersatzteile und als Zubehor diirfen nur von Schaeffler
Technologies AG & Co. KG gelieferte oder freigegebene Originalteile
verwendet werden. Der Einbau oder die Verwendung anderer
Produkte kann die Eigenschaften der Hydraulikvorrichtung oder
des Zubehors verandern und die Sicherheit gefahrden.

Fiir die fahrbare Hydraulikvorrichtung gelten folgende Richtlinien:
Richtlinie 2006/42/EG
tiber Maschinen
Richtlinie 2014/30/EU
iber elektromagnetische Vertraglichkeit

Richtlinie 2011/65/EU
zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher
Stoffe in Elektro- und Elektronikgerdten

Richtlinie 2014/35/EU
iber die Bereitstellung elektrischer Betriebsmittel

Richtlinie 2014/68/EU
iber die Bereitstellung von Druckgeraten.

Die Originalbetriebsanleitung ist auf Deutsch verfasst.
Betriebsanleitungen in anderen Sprachen sind Ubersetzungen.

Schaeffler Technologies
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Allgemeine
Sicherheitsbestimmungen

Qualifiziertes Personal

Arbeiten an der Elektrik

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Im Betrieb und bei der Demontage, Montage, Wartung sowie
Instandsetzung von Radsatzlagern sind die Arbeitschutzvorschriften
des jeweiligen Staates und der jeweiligen Eisenbahngesellschaft
anzuwenden.

Es wird beschrieben, wie das Gerdt verwendet werden darf,
wer das Gerdt bedienen darf und was im Betrieb beachtet werden
muss.

Aus Sicherheitsgriinden darf ausschlief3lich qualifiziertes Personal
die Hydraulikvorrichtung bedienen.

Qualifiziertes Personal:
Hat alle erforderlichen Kenntnisse

Kennt alle Gefahren und Sicherheitshinweise

Ist zum Gebrauch der Hydraulikvorrichtung vom Sicherheits-
verantwortlichen autorisiert

Hat diese Betriebsanleitung vollstdndig gelesen und verstanden.

Arbeiten an den elektrischen Baugruppen der Hydraulikvorrichtung
diirfen ausschlieilich durch eine ausgebildete Elektrofachkraft
ausgefiihrt werden. Zu diesen Arbeiten zdahlen unter anderem der
elektrische Anschluss des Hydraulikaggregats und Reparatur-
arbeiten an Hydraulikaggregat sowie Wartungsarbeiten, wenn diese
nicht explizit fiir andere Personengruppen freigegeben sind.

Als Elektrofachkraft gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlagigen
Bestimmungen die ihm Uibertragenen Arbeiten beurteilen und
mogliche Gefahren erkennen kann.
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Gefahren

A\WARNUNG

Gefahren
durch Stromunfall

A\WARNUNG

A\WARNUNG

A\WARNUNG

Beim Betrieb der Hydraulikvorrichtung kdnnen prinzipbedingt
Gefahren durch elektrische Spannung, Hydraulikaggregat, Hohen-
verstellung, Hohlkolbenzylinder und Hydraulikol auftreten.

Fithren bewegliche, rotierende, heif3e oder kalte Maschinenteile
zu Gefahren, miissen diese gegen Beriihrung gesichert sein.

Fiir bewegliche oder rotierende Teile darf der Beriihrungsschutz
nicht entfernt werden.

Gefahrvon Verletzungen und Sachschdden durch Kippen
des Scherenhubtisches beim Rangieren!

Scherenhubtisch vor dem Rangieren immer herablassen!

Im Elektromotor und den anderen Elektrokomponenten treten
elektrische Spannungen auf, die hoher als die Netzspannungen
sind.

Von elektrischen Spannungen gehen erhebliche Gefahren aus!
Die méglichen Folgen unsachgemédfien Umgangs mit Spannung
kdnnen Tod oder schwerste Verletzungen und Sachschdden sein!

Die Hydraulikvorrichtung nur einsetzen, wenn die elektrischen
Anschliisse der Hydraulikvorrichtung trocken sind!

Bei Funktionsstorungen Schaeffler Technologies AG & Co. KG
informieren!

Bei Wartung und Instandsetzung entstehen Gefahren, wenn das
Hydraulikaggregat nicht zuvor iber den Netzstecker oder einen
externen Hauptschalter von der Netzspannung getrennt wurde und
gegen Wiedereinschalten gesichert wurde!

Der Elektromotor darf erst 5 Minuten nach dem Trennen von der
Netzspannung gedffnet werden! Das Hydraulikaggregat ist nicht
unmittelbar nach dem Trennen von der Netzspannung
spannungsfrei!

Gefahrvon Tod, Verletzungen und Sachschdden bei Beschddigung
des Stromkabels!

Beim Anschluss an die Spannungsversorgung darauf achten,
dass das Stromkabel nicht beschddigt ist oder gequetscht wird!

Beschddigtes Kabel beziehungsweise beschddigte Leitung nicht
mehrverwenden!

Schaeffler Technologies
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Gefahrvon Verletzungen und Sachschdden durch Stolpern tiber
AWARNUNG das Stromkabel!

Bei Kabelverlegung auf freien Arbeits- beziehungsweise Bewegungs-
bereich achten!

AVORSICHT Es entstehen Gefahren, wenn die Eigenschaften des Stromnetzes
nicht mit den Anforderungen auf dem Typenschild des Hydraulik-
aggregats iibereinstimmen!

Die Verwendung einer falschen Stromversorgung fiihrt zur Besché-
digung des Motors des Hydraulikaggregats!

Immer sicherstellen, dass die verwendete Netzspannung mit
der Spannung des Motors des Hydraulikaggregats tibereinstimmt!

Gefahren  In einer Hydraulikvorrichtung entstehen durch Hydraulikél hohe
durch Hydraulikdl, Hydraulik-  Driicke. Vom Hydraulikél und dem hohen Druck gehen erhebliche
schlauch und hohen Druck  Gefahren aus. Die méglichen Folgen unsachgemafen Umgangs mit
diesem Hydraulikél und diesem Druck kénnen Tod oder schwerste
Verletzungen und Sachschdden sein.

AWARNUNG Wird der Hydraulikschlauch beschéadigt, iberfahren oder geknickt,
kann es zu Verletzungen durch herausspritzendes Hydraulikdl
kommen!

Der Hydraulikschlauch und die Anschliisse des Hydraulikschlauchs
sind vor dem Betrieb zu kontrollieren! Gegebenenfalls den Hyd-
raulikschlauch sofort austauschen, dabei die Kennzeichnung fiir
maximal zuldssigen Druck beachten!

Ein Mindestbiegeradius von 60 mm ist einzuhalten!

Wird ein Anschluss des Hydraulikschlauchs gelost, wahrend die
Hydraulikvorrichtung unter Druck steht, kann es zu Verletzungen
durch herausspritzendes Hydraulikdl kommen!

Anschluss des Hydraulikschlauchs nur [6sen, wenn die Hydraulik-
vorrichtung drucklos ist!

A\WARNUNG

Wird ein héherer Betriebsdruck als der maximal zuldssige Druck

AAWARNUNG " :
eingestellt, kann es zu Verletzungen durch herausspritzendes
Hydraulikél und umherfliegende Teile durch Beschadigungen am
Hydraulikschlauch und Hydraulikaggregat kommen! Keinesfalls
das Druckbegrenzungsventil auf einen hoheren Betriebsdruck als
den zuldssigen Maximaldruck einstellen!

Den Hydraulikschlauch spdtestens nach einer maximalen
Verwendungsdauer von 4 Jahren austauschen (DIN 20066 und
DGUV 113-020) oder landerspezifische Vorschriften beachten!
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Rutschgefahr durch ausgelaufenes Hydraulikol!
Auch kleinste Mengen ausgelaufenen Hydraulikdls entfernen!

Ausgetretene Hydraulikfliissigkeiten sind so abzufiihren, dass keine
Gefdahrdung fiir Personen und Umwelt entsteht!

Rutschfeste Sicherheitsschuhe tragen!

A\WARNUNG

Hydraulikdl kann bei Kontakt Haut und Atmungsorgane reizen!

Hautkontakt vermeiden, zum Beispiel durch Benutzen von Hand-
schuhen oder Fettcreme!

Dampfe und Ausdiinstungen nicht einatmen!

A\WARNUNG

Hydraulikéldampfe sowie -ausdiinstungen sind feuergefahrlich!

A\WARNUNG
Offenes Feuer verboten!

Gefahrvon Funktionsstorungen durch Verunreinigungen des
Hydraulikols!

Schiitzen Sie das Hydraulikol vor Verunreinigungen!

Fiillen Sie nur Hydraulikdl der vorgeschriebenen Spezifikation nach,
siehe Tabelle, Seite 69!<

ACHTUNG Hydraul!kbl ist umweltschadlich! ‘
Hydrauliksl auffangen und fachgerecht entsorgen oder zur Wieder-

aufbereitung geben!

Altol, Hilfs- und Betriebsstoffe sind nach den entsprechenden
Sicherheitsdatenbldttern des Schmierstoffherstellers zu entsorgen!

Hilfsmittel fachgerecht entsorgen, wenn sie Ol enthalten,
zum Beispiel Putzlappen in den Sondermiill!

Die gesetzliche Bestimmungen sind einzuhalten! <

ACHTUNG

Schaeffler Technologies BA29 | 9



Gefahren
durch Abscherungen oder
Quetschungen

A\WARNUNG

A\WARNUNG

A\WARNUNG

A\WARNUNG

A\ VORSICHT

ACHTUNG

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Beim Arbeiten mit der fahrbaren Hydraulikvorrichtung kommt es

zu Gefahren durch Abscherungen und Quetschungen. Die moglichen
Folgen unsachgemdBen Umgangs mit der Hydraulikvorrichtung
konnen Tod oder schwerste Verletzungen und Sachschaden sein.

Beim Einstellen der Arbeitshohe und Ausrichten des Hohlkolben-
zylinders kann es zu Abscherungen oder Quetschung kommen!

Niemals Hand oder Fu zwischen die Hohenverstellung des Scheren-
Hubtischs setzen!

Den Drehgriff des Ablassventils nur entgegen dem Uhrzeigersinn
offnen, wenn sich nichts unter der Hohenverstellung befindet!
Den Drehgriff stets sehr vorsichtig und langsam drehen!

Die Hydraulikvorrichtung nicht zum Heben von Lasten verwenden!

Bei der Betdtigung des Hohlkolbenzylinders kann es zu Quetschun-
gen kommen!

Das Hydraulikaggregat nur mit dem 4/3-Wegeventil in Stellung
,Halt“ starten, siehe Seite 22, um eine ungewollte Betdtigung zu
vermeiden!

Hénde fernhalten von beweglichen Teilen und druckbelasteten
Hydraulikschlduchen!

Gefahr durch Absenken des Scheren-Hubtischs bei Wartungs-
arbeiten!

Zur Absicherung des Scheren-Hubtischs muss der beigefiigte
Stahlbolzen im angehobenen Zustand in den dafiir vorgesehenen
Ring gesteckt werden, siehe Bild 53, Seite 60!

Beim Zusammenbau und beim Arbeiten mit der Abziehvorrichtung
kann es zu Quetschungen kommen!

Gewichte tiber 25 kg nur mit zwei Personen oder einer geeigneten
Hebevorrichtung anheben, zum Beispiel Kran oder Schwenkarm mit
Balancer!

Beim Einsatz von Werkzeugen kann es durch Bruch dieser zu
Verletzungen und Beschadigungen von Bauteilen kommen!

Nur Werkzeuge der Schaeffler Technologies AG & Co. KG gemaf3
Werkzeugsatz verwenden, siehe Seite 36!

Bleibt der Scheren-Hubtisch in angehobener Stellung, wird der
Hydraulikzylinder belastet!

Wird die Hydraulikvorrichtung nicht benutzt, den Scheren-Hubtisch
komplett absenken!<

10 | BA29

Schaeffler Technologies



Schutzausriistung  Die personliche Schutzausriistung soll das Personal vor Gesund-

heitsschaden schiitzen und muss angelegt werden, Bild 1.
Die personliche Schutzausriistung umfasst:

Schutzhandschuhe

Sicherheitsschuhe

Schutzbrille.
Schutzhandschuhe schiitzen vor Reizungen durch Hydraulikol.
Sicherheitsschuhe schiitzen vor FuBverletzungen beim Herunter-
fallen schwerer Bauteile.

Eine Schutzbrille bildet einen Spritzschutz fiir die Augen gegen
Dampfe und Ausdiinstungen des Hydraulikdls beim Bedienen der
Hydraulikvorrichtung.

Bild 1

Personliche Schutzausriistung:
Gebotszeichen

nach DIN EN ISO 7010

0009AFB6

Abhangig vom Arbeitsort ist die persdnliche Schutzausriistung
zu erganzen, zum Beispiel durch einen Schutzhelm, falls Bauteile
auf das Bedienpersonal herabfallen kdnnen.

Schaeffler Technologies BA29 | 11



Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Lieferumfang  Der Lieferumfang der fahrbaren Hydraulikvorrichtung besteht aus:
Hydraulikvorrichtung auf Scheren-Hubtisch
- Standard, Bild 2
- mit Data Logger Box, Bild 3
Betriebsanleitung.

Bild 2
Fahrbare Hydraulikvorrichtung
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2

00161BF6

Bild 3
Fahrbare Hydraulikvorrichtung
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI

00161BF2

Bestellbezeichnung

Bestellbezeichnung Bestellnummer
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2 093687800-0000-10
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI 093687770-0000-10
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Aufstellungsort und  Ein geeigneter Aufstellungsort fiir den Betrieb der Hydraulik-

Betriebsbedingungen  vorrichtung hat folgende Eigenschaften:
Der Untergrund ist fest und eben
Der Arbeitsplatz ist gerdaumig und von Bearbeitungsmaschinen,
Schweif’anlagen und Pressluftgerdten abgetrennt
Keine starke Luftverunreinigung durch Staub, Ol, Chemikalien,
Dampfe oder starke Feuchtigkeit, verursacht zum Beispiel durch
andere Maschinen oder Witterungseinfliisse
Die Umgebung des Lagers ist sorgfaltig gereinigt

Die Netzspannung stimmt mit der Spannung des Motors des
Hydraulikaggregats tiberein.
Fiir den Betrieb miissen auBBerdem folgende Betriebsbedingungen
eingehalten werden:
Umgebungstemperatur: —20 °C bis +60 °C
Relative Luftfeuchtigkeit: 5% bis 85%
(nicht dauerhaft, nicht kondensierend).
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Zubeho6r  Die Hydraulikvorrichtung wird ohne Werkzeug geliefert.

Das notwendige anwendungsspezifische Werkzeug ist als Zubehor
lieferbar, Bild 4 und Seite 72.

() 1XJoch

(2) 4XZugstange

(3 1XAbziehschuh

(@ 1XZentrierring

(6 1XGegenmutter

(8 2XFiithrungsbuchse

(3-Loch- oder 4-Loch-Ausfiihrung)
(@) 1XMontagehiilse

1XSpindel

(@ 1XKurbel

6X2Zylinderschraube

fuir die Befestigung der Fiihrungsbuchse
(3-Loch-Ausfiihrung)

oder

8XZylinderschraube

fuir die Befestigung der Fiihrungsbuchse
(4-Loch-Ausfiihrung)

Bild 4
Werkzeugsatz
TOOL-RAILWAY-AXLE

000B76B2

Bestellbeispiele fiir Werkzeugsdtze TOOL-RAILWAY-AXLE:

Bestellbezeichnung  “Aisfiihrung | Bestellbezeichnung Bestellnummer
metrisch TOOL-RAILWAY-AXLE-F-803329-130/230 |089761316-0000-10
z0ollig TOOL-RAILWAY-AXLE-E6X11 057502730-0000-10
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Transportschdaden

Mangel

Umbau

Kontrollieren Sie umgehend alle Teile auf eventuelle Transport-
schdden. Transportschaden miissen umgehend beim Anlieferer
reklamiert werden.

Wenn Mangel festgestellt werden, sollten diese umgehend bei
der Schaeffler Technologies AG & Co. KG reklamiert werden.

Eigenmdchtige Verdnderungen der Hydraulikvorrichtung sind aus
Griinden der Sicherheit nicht gestattet.

Umbau und Veranderung der Vorrichtung sind nur nach Absprache
mit der Schaeffler Technologies AG & Co. KG zuldssig.

Um die Bestimmungen der elektromagnetischen Vertrdglichkeit
(EMV) einzuhalten, diirfen keine Anderungen an der elektrischen
Installation (Kabel, Schirmung) vorgenommen werden.

Schaeffler Technologies
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Transport

Transportvorbereitung

A\WARNUNG

Lagerung

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Die Hydraulikvorrichtung kann tiber die Lenkrollen des Scheren-
Hubtischs verfahren werden.

Fiir grofiere Ortswechsel kann die fahrbare Hydraulikvorrichtung
miteinem geeigneten Transportmitteltransportiert werden. Dabei ist
die Hydraulikvorrichtung gegen unbeabsichtigte Bewegungen zu
sichern.

Beim Transport miissen die giiltigen Sicherheits- und Unfall-
verhiitungsvorschriften beachtet werden. Gegebenenfalls ist das
Tragen einer angemessenen Schutzausriistung erforderlich.

Die Hydraulikvorrichtung nicht werfen oder starken Sté8en aus-
setzen.

Die fahrbare Hydraulikvorrichtung fiir den Transport vorbereiten:
Scheren-Hubtisch vollstandig absenken
Fahrbare Hydraulikvorrichtung gegen unbeabsichtigtes Weg-
fahren sichern
Alle beweglichen Teile mit Kabelbindern sichern.

Verletzungsgefahr durch umstiirzende oder herabfallende Hydraulik-
vorrichtung beim Transport!

Verwenden Sie nur geeignetes Hebewerkzeug und geeignete
Transportmittel!

Sichern Sie die Hydraulikvorrichtung gegen Verrutschen, Umstiirzen
oder Herabfallen!

Tragen Sie Sicherheitsschuhe!

Die Hydraulikvorrichtung kiihl und trocken lagern, um Korrosion
an einzelnen Teilen der Vorrichtung nicht zu begiinstigen.
Fiir die Lagerung der Hydraulikvorrichtung gelten folgende
Umgebungsbedingungen:

Umgebungstemperatur: 0 °C bis +60 °C

Relative Luftfeuchtigkeit: 5% bis 80%.

16 | BA29
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Inbetriebnahme

Erstinbetriebnahme
durchfiihren

Vor dem ersten Gebrauch muss die Hydraulikvorrichtung in Betrieb
genommen werden.

So fiihren Sie die Inbetriebnahme der Hydraulikvorrichtung durch:

» Entfernen Sie die Verpackung.

P Priifen Sie den Lieferumfang.

» Stellen Sie die Hydraulikvorrichtung an einem geeigneten
Aufstellungsort auf, siehe Seite 13.

» Priifen Sie die Hydraulikvorrichtung, insbesondere den Hoch-
druckschlauch, dessen Anschliisse und das Zubehdéraufsichtbare
Beschddigungen.

P Priifen Sie den Hydraulikolstand des Hydraulikaggregats,
siehe Seite 62.
» Entliiften Sie den Olkreislauf, siehe Seite 64.

» Werkzeugsatz gemdfR TAROL-Einheit vormontieren und bereit-
legen, siehe Seite 36.

P Schlielen Sie die Hydraulikvorrichtung nur an eine geeignete
Spannungsversorgung an, wenn an Stecker und Stromkabel
keine Beschadigungen oder Abnutzungen vorhanden sind.

Die Vorgaben fiir die Spannungsversorgung finden Sie auf
dem Typenschild und in den Technischen Daten, siehe Tabelle,
Seite 69.

P Achten Sie beim Anschluss an die Spannungsversorgung darauf,

dass das Stromkabel nicht beschaddigt oder gequetscht wird.

P Schalten Sie den Hauptschalter an der Hydraulikvorrichtung ein.

» Nur TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI:
Driicken Sie den Start-Knopf an der Data Logger Box.

D> Die Hydraulikvorrichtung ist nun bereit fiir den Betrieb.

Schaeffler Technologies
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Komponenten und  Die Hauptkomponenten der fahrbaren Hydraulikvorrichtung fiir die
Bedienelemente Demontage und Montage von TAROL-Einheiten sind das Hydraulik-
aggregat, der Hohlkolbenzylinder, das Fuipedal, der Drehgriff des

Ablassventils und das 4/3-Wegeventil.

Die fahrbare Hydraulikvorrichtung ist in der Standardvariante als
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2, Bild 5, sowie mit Data Logger Box
und Messvorrichtung fiir den Hohlkolbenzylinder als
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGlI, Bild 6 und Bild 7, Seite 20,
erhdltlich.

TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2

(1) Hohlkolbenzylinder

() 4/3-Wegeventil

(3 Druckbegrenzungsventil
(@ Manometer

(® Hauptschalter
(rot und griin)

(® Drehgriff des Ablassventils

(@ Hydraulikaggregat

FuBpedal zur Hohenverstellung
(@ Scheren-Hubtisch

@9 Zylinder der Hohenverstellung

Bild 5
Fahrbare Hydraulikvorrichtung
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2

00161BEE

Auf Kundenwunsch kann die fahrbare Hydraulikvorrichtung
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2 mit einer Data Logger Box und

einer Messvorrichtung fiir den Hohlkolbenzylinder bei

Schaeffler nachgeriistet werden und damit auf den Stand des
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI gebracht werden. Bei Interesse
wenden Sie sich bitte an Schaeffler.
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(» Hohlkolbenzylinder
(2 4/3-Wegeventil

(3 Druckbegrenzungsventil

(@) Manometer

(5 Hauptschalter

(6) Drehgriff des Ablassventils

(@ Hydraulikaggregat

Fuf3pedal zur Hohenverstellung

(9 Scheren-Hubtisch

Zylinder der Hohenverstellung

Hiermit werden TAROL-Lager demontiert und montiert.

Mit dem 4/3-Wegeventil wird der Kolben des Hohlkolbenzylinders
in 3 Stellungen gesteuert.

Das Druckbegrenzungsventil wird zum Einstellen der Anlagekraft
benotigt.

Das Manometer zeigt den Systemarbeitsdruck an.

Die Hydraulikvorrichtung wird mit dem griinen Hauptschalter
ein- und dem roten Hauptschalter ausgeschaltet.

Der Scheren-Hubtisch wird mit dem Drehgriff des Ablassventils
abgesenkt. Im Betrieb muss das Ablassventil geschlossen sein.
Zum Absenken wird das Ablassventil ge6ffnet. Je weiter das Ablass-
ventil gedffnet wird, desto schneller senkt sich der Scheren-
Hubtisch.

Der Hohlkolbenzylinder wird durch das Hydraulikaggregat
angetrieben. Das Hydraulikaggregat schaltet sich bei Uberhitzung
automatisch aus.

Mit dem FufSpedal wird der Scheren-Hubtisch stufenlos nach oben
gepumpt.

Auf dem Scheren-Hubtisch ist die Hydraulikvorrichtung montiert.
Er kann in der Héhe stufenlos eingestellt und verfahren werden.
Alle vier Lenkrollen des Scheren-Hubtischs haben eine Bremse.

Mit dem Zylinder wird die Plattform des Scherenhubtisches auf
Arbeitshohe gebracht.

Schaeffler Technologies
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TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI

(@) Hohlkolbenzylinder

() 4/3-Wegeventil

(® Druckbegrenzungsventil
(@ Manometer

(® Hauptschalter
(rot und griin)

(& Drehgriff des Ablassventils

(@ Hydraulikaggregat

Fupedal zur Hhenverstellung
(@ Scheren-Hubtisch

@0 Zylinder der Hohenverstellung
@) Messvorrichtung fiir Kolbenhub
(12 Data Logger Box

Bild 6
Fahrbare Hydraulikvorrichtung
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI

13 TFT-Touch-Display
(14 Not-Aus
@ Start

Stop
@ USB-Anschluss

Bild 7
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI
Data Logger Box

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

00161BEA

00161E3E
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(» Hohlkolbenzylinder
(2 4/3-Wegeventil

(3 Druckbegrenzungsventil

(@) Manometer

(5 Hauptschalter

(6) Drehgriff des Ablassventils

(@ Hydraulikaggregat

Fuf3pedal zur Hohenverstellung

(9 Scheren-Hubtisch

Zylinder der Hohenverstellung

@1 Messvorrichtung fiir Kolbenhub

(12 Data Logger Box

@3 TFT-Touch-Display

@19 Not-Aus

(9 Start

Stop
) USB-Anschluss

Hiermit werden TAROL-Lager demontiert und montiert.

Mit dem 4/3-Wegeventil wird der Kolben des Hohlkolbenzylinders
in 3 Stellungen gesteuert.

Das Druckbegrenzungsventil wird zum Einstellen der Anlagekraft
benotigt.

Das Manometer zeigt den Systemarbeitsdruck an.

Die Data Logger Box wird mit dem griinen Hauptschalter
hoch- und dem roten Hauptschalter heruntergefahren.

Der Scheren-Hubtisch wird mit dem Drehgriff des Ablassventils
abgesenkt. Im Betrieb muss das Ablassventil geschlossen sein.
Zum Absenken wird das Ablassventil ge6ffnet. Je weiter das Ablass-
ventil gedffnet wird, desto schneller senkt sich der Scheren-
Hubtisch.

Der Hohlkolbenzylinder wird durch das Hydraulikaggregat
angetrieben. Das Hydraulikaggregat schaltet sich bei Uberhitzung
automatisch aus.

Mit dem FufSpedal wird der Scheren-Hubtisch stufenlos nach oben
gepumpt.

Auf dem Scheren-Hubtisch ist die Hydraulikvorrichtung montiert.
Er kann in der Héhe stufenlos eingestellt und verfahren werden.
Alle vier Lenkrollen des Scheren-Hubtischs haben eine Bremse.

Mit dem Zylinder wird die Plattform des Scherenhubtisches auf
Arbeitshohe gebracht.

Die Messvorrichtung misst den Kolbenhub und iibermittelt die Daten
an die Data Logger Box.

Die Data Logger Box speichert Projektdaten und verfiigt tiber
einen USB-Anschluss sowie ein TFT-Touch-Display.

Mit dem 7 inch groRen TFT-Touch-Display erfolgt die Eingabe und
die Anzeige verschiedener Daten.

Mit dem Not-Aus-Schalter wird die Stromversorgung fiir die gesamte
Hydraulikvorrichtung unterbrochen.

Mit dem Start-Knopf wird das Hydraulikaggregat eingeschaltet.
Mit dem Stop-Knopf wird das Hydraulikaggregat ausgeschaltet.

Am USB-Anschluss kann ein USB-Datentrager angeschlossen
werden.

Schaeffler Technologies
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Steuerung
des 4/3-Wegeventils

4/3-Wegeventil in Stellung:
(@) Ausfahren

(@ Halt
(3® Einfahren

Bild 8
Funktionen
der Hydraulikvorrichtung

A\ VORSICHT

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Uber das 4/3-Wegeventil werden die Funktionen der Hydraulik-
vorrichtung gesteuert, Bild 8:
Ausfahren

Halt, die Pumpe ist im Leerlauf und somit drucklos
Einfahren.

00161BFB

© @ ®

~

dw ’ |

Bei der Steuerung des Kolbens des Hohlkolbenzylinders
die Hydraulikleitungen nicht durch Einklemmen beschadigen!<
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Heben und Senken  Mit dem Scheren-Hubtisch kann die Hydraulikvorrichtung verfahren
des Scheren-Hubtischs  und der Hohlkolbenzylinder auf Arbeitshéhe gehoben werden.

Die Lenkrollen des Scheren-Hubtischs erleichtern zudem das Aus-
richten des Hohlkolbenzylinders auf den Wellenschenkel.

AVORSICHT Gefahrvon Deformation oder Bruch des Scheren-Hubtischs!
Den Scheren-Hubtisch niemals mit mehr als 110 kg belasten!
AVORSICHT Gefahrvon Quetschung oder Abscherung durch Absenken

des Scheren-Hubtischs!

Greifen Sie nicht unter die Hohenverstellung des Scheren-
Hubtischs!

ACHTUNG Gefahrvon Beschddigungen des Scheren-Hubtischs durch
zu schnelles Absenken!

Beim Absenken der Hebevorrichtung den Drehgriff des Ablassventils
sehrvorsichtig und langsam betatigen! <

Vor Heben oder Senken des Scheren-Hubtischs vergewissern,
dass die Bremsen der Lenkrollen festgestellt sind, und gegebenen-
falls feststellen, Bild 9, (2).

Bei Nichtgebrauch Scherenhubtisch immer herablassen,
damit die Hydraulik drucklos und somit entlastet ist.

000B6878

(1) Bremse gelost
(2 Bremse festgestellt

Bild 9
Bremse der Lenkrollen
des Scheren-Hubtischs
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Heben und Senken  Die stufenlose Hohenverstellung ermoglicht die Ausrichtung
des Hohlkolbenzylinders auf das Lager.

Der Scheren-Hubtisch wird mit dem FuBpedal angehoben,
Bild 10, (1), und mit dem Drehgriff des Ablassventils abgesenkt,
Bild 11.

Heben P Vergewissern, dass das Ablassventil geschlossen ist, Bild 11, (2.
» FuBBpedal betdtigen, Bild 10.
> Der Scheren-Hubtisch mit dem Hohlkolbenzylinder hebt sich.

(@) FuBBpedal

Bild 10
Heben des Scheren-Hubtischs

000B687A

Senken P Drehgriff des Ablassventils sehr vorsichtig und langsam drehen,
Bild 11, ().

> Der Scheren-Hubtisch mit dem Hydraulikaggregat senkt sich.

» Drehgriff des Ablassventils drehen, bis das Ablassventil
geschlossen ist, Bild 11, 2.

> Der Scheren-Hubtisch kann wieder angehoben werden.

(@ Ablassventil 6ffnen
(2 Ablassventil schlieen

Bild 11
Senken des Scheren-Hubtischs

000B6876
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Druckbegrenzungsventil Um eine Beschédigung der Lager bei der Montage zu verhindern,
ist ein mechanisches, einstellbares Druckbegrenzungsventil als
Sicherheitseinrichtung verbaut. Die fiir die Montage vorgegebene
Anlagekraft einhalten, siehe Tabelle, Seite 53.

I

(@) Druckbegrenzungsventil

00161C17

Bild 12
Druckbegrenzungsventil

Druckbegrenzungsventil  Das Druckbegrenzungsventil wie folgt einstellen:
einstellen  p Starten Sie das Hydraulikaggregat.
P Losen Sie die Feststellmutter der Einstellschraube.

» Verstellen Sie das 4/3-Wegeventil in Stellung ,,Ausfahren®,
fahren Sie den Hohlkolbenzylinder auf Anschlag aus und bauen
Sie Druck im System auf, Bild 8, Seite 22, (1). Alternativ kann
das Druckbegrenzungsventil bei der Montage der TAROL-Einheit
eingestellt werden.

» Drehen Sie die Einstellschraube entgegen dem Uhrzeigersinn,
um den Druck zu verringern, und im Uhrzeigersinn, um den Druck
zu erh6hen.

P Um eine akkurate Einstellung zu erhalten, verringern Sie den
Druck bis zu einem Punkt unter der endgiiltigen Einstellung.

» Erhohen Sie anschliefend den Druck langsam, bis er die end-
giiltige Einstellung erreicht.

P Ziehen Sie die Feststellmutter an, wenn der gewiinschte Druck
eingestellt ist.

» Verstellen Sie das 4/3-Wegeventil in Stellung ,Halt“, Bild 8,
Seite 22, (2); dadurch kann der Systemdruck auf O bar zuriick-
kehren.

» Uberpriifen Sie die endgiiltige Druckeinstellung erneut, indem Sie
das 4/3-Wegeventil verstellen und das System unter Druck
setzen.

D> Das Druckbegrenzungsventil ist eingestellt.

Schaeffler Technologies BA29 | 25



TFT-Touch-Display
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI

Bild 13
Startbildschirm

Allgemeine Schaltflachen

VOR DEM START

Bild 14
Bildschirm VOR DEM START

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Das TFT-Touch-Display ermdglicht die Bedienung der Data Logger Box
durch direktes Beriihren der auf dem Display abgebildeten Schalt-
flachen und Eingabefelder. Wird ein Eingabefeld beriihrt, wird

eine Tastatur eingeblendet, die die Eingabe von Text ermdglicht.
Texteingaben werden mit [Enter] bestatigt.

Nachdem die Data Logger Box gestartet wurde, wird der Startbild-
schirm angezeigt, Bild 13.

?)Emsvm.uusm SCHAEFFLER

VOR DEM START...
Ly

TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI

i |mu£n BIS SERVICE: 5000 e| | IVELEN GESAMT: O 27/05/2019 - 09:45:41

0016176/

Schaltflache Beschreibung

[Zuriick] Schaltflache, um zur vorherigen Seite zu gelangen.
[Zuriick Startbildschirm] | Schaltfliche, um zum Startbildschirm zu gelangen.

Durch Driicken der Schaltflache [VOR DEM START] auf dem Startbild-
schirm wird Ihnen eine Meldung zum Service angezeigt, Bild 14.

A

BITTE ACHTEN SIE DARAUF
REGELMABIG DAS OL ZU
WECHSELN

111 BITTE BEACHTEN SIE DIE
SICHERHEITSHINWEISE FR
AGGREGATE UND ZYLINDER 11!

00161898

Ndhere Informationen zur Wartung, siehe Seite 59.
Informationen zum Hydraulikdl, siehe Seite 69.
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PDF

Bild 15
Bildschirm PDF

Erlduterung Schaltflachen

EINSTELLUNGEN

H

Bild 16
Bildschirm EINSTELLUNGEN

Durch Driicken der Schaltflache [PDF] auf dem Startbildschirm wird
Ihnen ein Fenster angezeigt, iiber das Sie verschiedene PDF-Dateien
aufrufen kdnnen, Bild 15.

Dj PDF DATEI OFFNEN [jj

mntiush memary

0016189C

Bezeichnung

Beschreibung

[HYDRAULIKZYLINDER]

Offnet ein PDF mit den technischen Daten
zum Hydraulikzylinder.

[AGGREGAT]

Offnet ein PDF mit den technischen Daten
zum Aggregat.

[PDF DATEI OFFNEN]

Sofern ein USB-Datentrdger angeschlossen ist,
kann ein dort gespeichertes PDF gedffnet werden.

[x]

Schliet das Fenster.

In den Einstellungen kdnnen Sie die Sprache, die Maeinheit und
die Sensorparameter einstellen, Bild 16.
Die Sensorparameter miissen nachtrdglich eingestellt werden,

wenn der Standard-Wagen mit der Data Logger Box und der Mess-
vorrichtung fiir den Hohlkolbenzylinder nachgeriistet wurde!

K

SCHAEFFLER

TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI

—rr

MASSEINHEIT METRISCH

EE

;‘. Zurlick Startbildschirm

27/05/2019 - 09:45:55

001616A1
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AUFNAHMEMODUS

1]

Bild 17

AUFNAHMEMODUS Bildschirm 1

AUFNAHMEMODUS Bildschirm 1

Erlduterung

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Durch Driicken der Schaltflache [AUFNAHMEMODUS] auf dem Start-
bildschirm gelangen Sie in den Aufnahmemodus.

Im Aufnahmemodus werden Daten zur Anwendung abgefragt und
alle relevanten Werte zur Montage aufgezeichnet.

Alle Eingabefelder zu den Daten der Anwendung miissen ausgefiillt

sein, sonst kann der Aufnahmemodus nicht genutzt werden,
Bild 17 und Bild 18, Seite 29!

SCHAEFFLER

0 PROJEKT:
[

£} FAHRZEUG NR.:

L
MONTEUR:

v

2
) Zurtck Startbildschirm 24/05/2019 - 15:44:49 3
Bezeichnung Beschreibung
PROJEKT Angaben zum Projekt.
Die letzten Angaben bleiben so lange erhalten
FAHRZEUG NR. o ’
U— bis sie verandert werden oder [DATEN LOSCHEN]
MONTEUR gedriickt wird.
[v] Bestatigt die Eingaben von

AUFNAHMEMODUS Bildschirm 1 und fiihrt zu
AUFNAHMEMODUS Bildschirm 2.

[DATEN LOSCHEN] | Alle Eingaben von
AUFNAHMEMODUS Bildschirm 1 und
AUFNAHMEMODUS Bildschirm 2 werden zuriickgesetzt.
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Bild 18

AUFNAHMEMODUS Bildschirm 2

AUFNAHMEMODUS Bildschirm 2
Erlduterung

SCHAEFFLER

LAGEREINHEIT:
5 LAGER SERIAL

GEHAUSE:
GEHAUSE SERIALNUMMER:

ACHSE SERIALNUMMER:

e

oL

—

€ zurick

24/05/2019 - 15:45:12

0016173

Bezeichnung

Beschreibung

LAGEREINHEIT

Bezeichnung der Lagereinheit.

Die letzte Eingabe bleibt so lange erhalten,
bis sie verandert wird oder [DATEN LOSCHEN]
auf AUFNAHMEMODUS Bildschirm 1 gedriickt

wird.

LAGER SERIALNUMMER

Serialnummer des Lagers.
Die Eingabe wird bei jeder Montage erneut

abgefragt.

GEHAUSE

Bezeichnung des Gehduses.

Die letzte Eingabe bleibt so lange erhalten,
bis sie verandert wird oder [DATEN LOSCHEN]
auf AUFNAHMEMODUS Bildschirm 1 gedriickt

wird.

GEHAUSE SERIALNUMMER

Serialnummer des Gehduses.
Die Eingabe wird bei jeder Montage erneut

abgefragt.

ACHSE SERIALNUMMER

Serialnummer der Achse.
Die Eingabe wird bei jeder Montage erneut

abgefragt.

SEITE [A][B]

Seite der Achse festlegen.

v]

Bestatigt die Eingaben von
AUFNAHMEMODUS Bildschirm 2 und fiihrt zu
AUFNAHMEMODUS Bildschirm 3.

Schaeffler Technologies
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

AUFNAHMEMODUS SCHAEFFLER
VOR DER MONTAGE RELATIVER HUB KRAFT (Ibf)
(inch)
o (1]
ABSOLUTER HUB DRUCK {PSII
{inch)
1,56 0
HUB RESET START
Bild 19 € zuick 24/05/2019 - 15:45:41 §
AUFNAHMEMODUS Bildschirm 3 =
AUFNAHMEMODUS Bél‘lj_§Chirm 3 “Bezeichnung Beschreibung
rlduterung RELATIVER HUB Zeigt den momentanen, relativen Hub des Hohlkolben-
zylinders.
ABSOLUTER HUB Zeigt den momentanen, absoluten Hub des Hohlkolben-
zylinders.
[HUB RESET] Setzt den relativen Hub auf Null. Wird unmittelbar vor

dem Aufschieben der relative Hub auf Null gesetzt,
kann somit ein Richtwert fiir den Aufschiebeweg
des Lagers gemessen werden.

KRAFT Zeigt die momentane Kraft, die vom Hohlkolbenzylinder
auf das Lager ausgelibt wird.

DRUCK Zeigt den momentanen Druck, der vom Hohlkolben-
zylinder auf das Lager ausgeiibt wird.

[START] Startet die Aufzeichnung von Datum, Uhrzeit, Druck,

Kraft und Hub.
Fiihrt zu AUFNAHMEMODUS Bildschirm 4 und startet
die Zeitmessung auf AUFNAHMEMODUS Bildschirm 4.
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Bild 20

AUFNAHMEMODUS Bildschirm 4

AUFNAHMEMODUS Bildschirm 4

Erlduterung
Anzeigen

AUFNAHMEMODUS Bildschirm 4

Erlduterung

Schaltflachen

DATEN IN ECHTZEIT

SCHAEFFLER

KRAFT (Ibf): 0
RELATIVER HUB (inch):
ABSOLUTER HUB (inch):
DRUCK (PSI): O

ABGELAUFENE ZEIT (s): 4

1,56

20 160

40 BO 1
Sovoadvraodor o DORRRL wibf

KRAFT

SPEICHERN

1 3 4 & 7 9 10
Bvnhundonliho d S0 inch

<0 80 120 160
Bovoehonnodooo DO it

M 2urick Startbildschirm

MAXIMALE KRAFT
Infi:htuiui -)I

27/05/2019 - 16:34:07

001617FC

Bezeichnung Darstellung Beschreibung
KRAFT Digits Zeigt die momentane Kraft,
; die vom Hohlkolbenzylinder
Balkendiagramm
e auf das Lager ausgelibt wird.
MAXIMALE KRAFT | Balkendiagramm | Zeigt die maximale Kraft,
die wahrend des Montagevorgangs
erreicht wurde.
RELATIVER HUB Digits Zeigt den momentanen, relativen
Balkendiagramm Hub des Hohlkolbenzylinders.
ABSOLUTER HUB Digits Zeigt den momentanen, absoluten
Hub des Hohlkolbenzylinders.
DRUCK Digits Zeigt den momentanen Druck,
der vom Hohlkolbenzylinder
auf das Lager ausgetibt wird.
ABGELAUFENE ZEIT | Digits Zeigt die Zeit, die seit Driicken

von [START] auf AUFNAHMEMODUS
Bildschirm 3 abgelaufen ist.

Bezeichnung

Beschreibung

[STOP]

Die Aufzeichnung der Werte und die abgelaufene Zeit
werden gestoppt. Sofern ein USB-Datentrdger ange-
schlossen ist, wird eine CSV-Datei auf dem Datentrager
gespeichert. Wird eine dauerhafte Kopie gewiinscht,
muss anschliefend [SPEICHERN] gedriickt werden,
ansonsten wird die Datei mit der darauffolgenden
Messung tiberschrieben.

@

Setzt die aufgezeichneten Werte zuriick,
wenn der Montageprozess neu gestartet werden soll.
Die Eingaben zum Projekt bleiben erhalten.

©)

Startet die Aufzeichnung nach dem Zuriicksetzen
der Werte neu.

[SPEICHERN]

Sofern ein USB-Datentrager angeschlossen ist,

wird eine CSV-Datei auf dem Datentréger im Verzeichnis
»mnt/usb memory“ gespeichert. Das Verzeichnis wird
automatisch erstellt.

[Berichtseite]

Fiihrt zu AUFNAHMEMODUS Bildschirm 5 (Berichtseite).

Schaeffler Technologies
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

PROJEKT: hfo_ 3 SCHAEFFLER
Lager Seralnummar: Lager Seriainummer: __[Max kraft (iof
s
8
a
10
MONTEUR: kik
B T N e
17
8
i 9 E 27/05/2019 - 09:49:35
- BI!d 21 120 : 0016185C
AUFNAHMEMODUS Bildschirm 5
AUFNAHMEMODUS Bél‘lj_§Chirm 5 Bezeichnung Beschreibung
rlduterung ® Auszug aus den aufgezeichneten Daten.
[PDF speichern] Speichert eine PDF-Datei im Verzeichnis
,mnt/usb memory*, Bild 22.
Das Verzeichnis wird automatisch erstellt.
Der Dateiname setzt sich aus Datum und
Uhrzeit zum Zeitpunkt des Speicherns
zusammen.
Es werden die Eingaben zum Projekt
(AUFNAHMEMODUS Bildschirm 1 und
AUFNAHMEMODUS Bildschirm 2) sowie
die maximale Kraft, der relative Hub
und das Datum gespeichert. Es werden
maximal die letzten 30 Montagevorgénge
gespeichert.
[LETZTE MONTAGE LOESCHEN] | L6scht den letzten Montagevorgang.
[EXIT] Fiihrt zum Startbildschirm.
PROTOKOLL SCHAEFFLER
(2ur in CSV-Daten, die dber werden) TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI
| T T T e T [P T T T
=0 | warar| & Seme|  wewows| 56652 | ‘112 | mnwanen |
6.5
00
00
00
00
.00
.00
.00
00
.00
00
.00
00
.00
.00
X
00
00
.00
ki
00
00
.00
.00
00
00
Bild 22 | wowimam 10009
Protokoll PDF-Datei 00161858
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MANUELLER MODUS

Bild 23

MANUELLER MODUS Bildschirm 1

MANUELLER MODUS Bildschirm 1

Erlduterung

Durch Driicken der Schaltflache [MANUELLER MODUS] auf
dem Startbildschirm gelangen Sie in den manuellen Modus.

Im manuellen Modus werden keine Angaben zum Projekt abgefragt
und es kann keine CSV-Datei gespeichert werden.

MANUELLER MODUS SCHAEFFLER
VOR DER MONTAGE RELATIVER HUB KRAFT (Ibf)

(inch)

o 0

ABSOLUTER HUB ORUCK{PS“

{inch)

1,56 0

HUB RESET START

B 2uriick 24/05/2019 - 15:45:41
001617C0
Bezeichnung Beschreibung
RELATIVER HUB | Zeigt den momentanen, relativen Hub des Hohlkolben-
zylinders.
ABSOLUTER HUB | Zeigt den momentanen, absoluten Hub des Hohlkolben-
zylinders.
[HUB RESET] Setzt den relativen Hub auf Null. Wird unmittelbar vor
dem Aufschieben der relative Hub auf Null gesetzt,
kann somit ein Richtwert fiir den Aufschiebeweg des Lagers
gemessen werden.
KRAFT Zeigt die momentane Kraft, die vom Hohlkolbenzylinder
auf das Lager ausgeiibt wird.
DRUCK Zeigt den momentanen Druck, der vom Hohlkolbenzylinder
auf das Lager ausgelbt wird.
[START] Startet die Aufzeichnung von Datum, Uhrzeit, Druck,
Kraft und Hub. Fiihrt zu MANUELLER MODUS Bildschirm 2
und startet die Zeitmessung auf MANUELLER MODUS
Bildschirm 2.

Schaeffler Technologies
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Bild 24

MANUELLER MODUS Bildschirm 2

MANUELLER MODUS Bildschirm 2

Erlduterung
Anzeigen

MANUELLER MODUS Bildschirm 2

Erlduterung
Schaltflachen

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

DATEN IN ECHTZEIT

SCHAEFFLER

KRAFT (Ibf): 0

RELATIVER HUB (inch): 0
ABSOLUTER HUB (inch):
DRUCK [PSI): 0O
ABGELAUFENE ZEIT (s): 7

STOP

e
i

E/_@

1,56

40 80 120 160
Sovoobvora oo DR af

KRAFT

1 3 4 6 7 9 10
Fondrdonindion SR inch

HuB

40 80 120 160
Sovvchovoeho o DL bt

@ Zuriick Startbildschirm

24/05/2019 - 15:48:13

MAXIMALE KRAFT
Berichtseite \ -

0016182F

Bezeichnung Darstellung Beschreibung
KRAFT Digits Zeigt die momentane Kraft,
; die vom Hohlkolbenzylinder
Balkendiagramm
e auf das Lager ausgelibt wird.
MAXIMALE KRAFT | Balkendiagramm | Zeigt die maximale Kraft,
die wahrend des Montagevorgangs
erreicht wurde.
RELATIVER HUB Digits Zeigt den momentanen, relativen
Balkendiagramm Hub des Hohlkolbenzylinders.
ABSOLUTER HUB Digits Zeigt den momentanen, absoluten
Hub des Hohlkolbenzylinders.
DRUCK Digits Zeigt den momentanen Druck,
der vom Hohlkolbenzylinder auf
das Lager ausgeiibt wird.
ABGELAUFENE ZEIT | Digits Zeigt die Zeit, die seit Driicken

von [START] auf MANUELLER MODUS
Bildschirm 2 abgelaufen ist.

Bezeichnung

Beschreibung

[STOP] Die Aufzeichnung der Werte und die abgelaufene Zeit
werden gestoppt.
@ Setzt die aufgezeichneten Werte zuriick,
wenn der Montageprozess neu gestartet werden soll.
@) Startet die Aufzeichnung nach dem Zuriicksetzen

der Werte neu.

[Berichtseite]

Fiihrt zu MANUELLER MODUS Bildschirm 3 (Berichtseite).

34
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Bild 25
MANUELLER MODUS Bildschirm 3

MANUELLER MODUS Bildschirm 3
Erlduterung

PROJEKT: hfg _

/® SCHAEFFLER

Lager Seralnummar: = Lager Seriainummer: __[Max kraft (iof

1

2

23
4 24
5 23
[ 40
7 (27
8 (28]
9 29
10

MONTEUR: kbk
=
16 5@'“ ’ "I H iBECHES I
17
18
i T 27/05/2019 - 09:48:35
20

0016185C

Bezeichnung

Beschreibung

®

Auszug aus den aufgezeichneten Daten.

[PDF speichern]

Speichert eine PDF-Datei im Verzeichnis
»mnt/usb memory“, Bild 22, Seite 32.

Das Verzeichnis wird automatisch erstellt.
Der Dateiname setzt sich aus Datum und
Uhrzeit zum Zeitpunkt des Speicherns
zusammen.

Es werden die maximale Kraft, der relative
Hub und das Datum gespeichert. Es werden
maximal die letzten 30 Montagevorgédnge
gespeichert.

[LETZTE MONTAGE LOESCHEN]

Loscht den letzten Montagevorgang.

[EXIT]

Fiihrt zum Startbildschirm.

Schaeffler Technologies
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Werkzeugsatz

Werkzeugsatz fiir Demontage

(1 1XHohlkolbenzylinder
(Bestandteil
des TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2)

(2) 4XZugstange

(® 3XZylinderschraube

fiir die Befestigung der Fiihrungsbuchse
(3-Loch-Ausfiihrung)

oder

4XZylinderschraube

fiir die Befestigung der Fiithrungsbuchse
(4-Loch-Ausfiihrung)

(@) 1XFiuhrungsbuchse
(6) 1 XTAROL-Lager

(® 2XRingschraube
(@) 1XAbziehschuh
8XUnterlegscheibe
(@ 12X Mutter

@9 1XSpindel

@D 1XSchraube

(2 1XJoch

@3 1XKurbel

Bild 26
Werkzeugsatz fiir Demontage

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Die Einzelteile gemadf den Abmessungen der TAROL-Einheit
zusammenbauen.

Folgender Werkzeugsatz ist fiir die Demontage erforderlich, Bild 26.

Der Werkzeugsatz richtet sich nach den Abmessungen
der TAROL-Einheit.

000B6872
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Werkzeugsatz fiir Montage  Folgender Werkzeugsatz ist fiir die Montage erforderlich, Bild 27.

Der Werkzeugsatz richtet sich nach den Abmessungen
der TAROL-Einheit.

() 1XHohlkolbenzylinder

(Bestandteil

des TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2)

(2 1XMontagehiilse

(3 3XZylinderschraube

fiir die Befestigung der Fithrungsbuchse
(3-Loch-Ausfiihrung)

oder

4XZylinderschraube

fiir die Befestigung der Fithrungsbuchse
(4-Loch-Ausfiihrung)

(@ 1XFihrungsbuchse

(6) 1 XTAROL-Lager

(8 1XSpindel

(@ 1XGegenmutter

1XSchraube

(@ 1XKurbel

Bild 27
Werkzeugsatz fiir Montage

000B6875
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Vorbereitung Werkzeugsatz ~ Den Werkzeugsatz fiir die Demontage und Montage fiir den
fiir Demontage und Montage  Zentriervorgang gemaf; den Abmessungen der TAROL-Einheit
vorbereiten.

Die Fithrungsbuchse wird mithilfe des Zentrierrings zum Achs-
schenkel hin befestigt und festgeschraubt, Bild 28.

(@ Fiihrungsbuchse

(2 Zentrierring

(® Zylinderschrauben fir Filhrungsbuchse
(@) Achsschenkel

Bild 28
Werkzeugsatz
fir Demontage und Montage

000B6FBA

Die zusammengebaute Abziehvorrichtung mit den Ringschrauben
an einer geeigneten Hebevorrichtung befestigen, zum Beispiel Kran
oder Schwenkarm mit Balancer, Bild 29.

Bild 29
Werkzeug an Hebevorrichtung

000B6873
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Betrieb  Nach Abschluss der Inbetriebnahme kann die Hydraulikvorrichtung
zur Demontage und Montage von TAROL-Einheiten verwendet
werden.

Demontage- und Montage-  Bereiten Sie vor der Demontage und Montage Folgendes vor:
vorbereitungen Aufstellungsort, siehe Seite 13
Inbetriebnahme, siehe Seite 17
Werkzeug, siehe Seite 36.
Zusatzliche Vorbereitungen bei der Montage:

Druckbegrenzungsventil auf die ben&tigte Anlagekraft einstellen,
siehe Seite 25

Wellenschenkel priifen, siehe Seite 40

Stellen Sie sicher, dass das einzubauende Lager neu ist oder
tiberholt und gefettet wurde.
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Wellenschenkel priiffen  Vor der Montage des einzubauenden Lagers miissen die Wellen-
schenkel gepriift und gegebenenfalls bearbeitet werden.
» Schmutz, Spane, Rostschutzanstrich entfernen.
» Schlagmarken und Spuren von Korrosion mit feinen Schleifmitteln

glatten. Die Lagersitzflache soll glatt, frei von Riefen und Kerben
sein.

» Magnetisierte Wellen vor der Montage entmagnetisieren.

» Wellenschenkel gemaf3 Lagertabelle priifen, Bild 31, Seite 41.
Welle und Messwerkzeug, zum Beispiel Biigelmessgeradt mit Maf-
scheibe, siehe Seite 73, sollen dabei die gleiche Temperatur
haben.

Bild 30
Einstellen des Biigelmessgerats
an der MaB3scheibe

000B505E
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Bild 31
Wellenschenkel
mit Bligelmessgerdt messen

Toleranzen der Wellenschenkel
im AAR-Bereich

Toleranzen der Wellenschenkel
mit metrischen Abmessungen

Priifung der Gewindebohrungen

Es gilt die Bestimmung AAR M-101 der Association of American
Railroads fiir Maf3- und Formgenauigkeit:

Unrundheit des Wellenschenkels maximal 0,02 mm

(0,0008 inch), gemessen an 3 Querschnitten des Lagersitzes

Kegeligkeit des Wellenschenkels iber den gesamten Lagersitz
maximal 0,025 mm (0,001 inch).

Fiir Wellenschenkel mit metrischen Abmessungen gilt:
Die Abweichung von der Zylinderform darf maximal 0,01 mm
betragen.

Priifung der Gewindebohrungen der Achsschenkel:
Es muss gepriift werden, ob die Gewindebohrungen intakt sind.

Schaeffler Technologies
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Demontage Die nachfolgenden Hinweise und Empfehlungen gelten fiir eine
von TAROL-Einheiten  Standarddemontage von TAROL-Lagern. Sofern lagerspezifische
Montageempfehlungen und Kennwerte existieren, ist diesen
anwendungsspezifischen Vorgaben Folge zu leisten.

Verletzungs- sowie Quetschgefahr durch herabfallende oder
wegfliegende Teile!

Die Fithrungsbuchse je nach Ausfiihrung nur mit den 3 beziehungs-
weise 4 Originalschrauben der Festigkeitsklasse 12.9 am Achs-
schenkel befestigen, um eine ungefahrliche Handhabung zu sichern!

Nur die Original-Spindel verwenden, um eine mechanische Uber-
belastung zu vermeiden!

Die Spindel immer komplett bis zur Farbmarkierung (falls vorhan-
den) einschrauben, um alle Teile mit einer ausreichenden Anzahl
tragender Gewindegdnge gegen Herabfallen zu sichern!

Den Zylinder immer mit der Kolbenseite zur Fithrungsbuchse
positionieren! Ansonsten besteht die Gefahr, dass das Lager nach
dem Abziehen vom Wellenschenkel gegen das Gehduse des Zylin-
ders gedriickt wird und somit Teile des Werkzeugs beschadigt oder
zerstort werden!

Die Hydraulikvorrichtung in der richtigen Arbeitshdhe positionieren
und dabei auf Freigangigkeit der Spindel achten, um Quetschungen
zu vermeiden!

Bei der Demontage die Abziehvorrichtung immer korrekt ausrichten,
um eine mechanische Uberbelastung der Teile zu vermeiden!

Die zusammengebaute Abziehvorrichtung mit den Ringschrauben
an einer geeigneten Hebevorrichtung befestigen, um diese gegen
Herabfallen zu sichern!

Die Hydraulikleitungen regelméagRig tiberpriifen, um ein Platzen
zu vermeiden!

Nur den der LagergroBe entsprechenden Hydraulikdruck einstellen,
um eine mechanische Uberbelastung zu vermeiden!

Niemals zwischen sich aufeinander zubewegende Teile greifen,

um Quetschungen zu vermeiden!

Vordem Lésen der Schrauben sind Werkzeugteile gegen Herabfallen
zu sichern!

Nach der Demontage beziehungsweise Montage das 4/3-Wegeventil
in Stellung ,,Halt“ drehen, um Quetschungen zu vermeiden!

A\ VORSICHT

Hinweis  Das Vorgehen bei der Demontage von TAROL-Einheiten ist
beim TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2 und
beim TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI identisch!
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Ausbau der Endkappe

Bild 32
Endkappe demontieren

Bild 33
Endkappe ausgebaut

So bauen Sie die Endkappe aus:
» Reinigen Sie das Lager und die Umbauteile.

» Demontieren Sie, wenn vorhanden, den Abschlussdeckel.

P Biegen Sie, falls vorhanden, das Sicherungsblech von den Seiten-
flachen der Schraubenkopfe weg.

P Drehen Sie die Schrauben heraus, Bild 32.

000B7178

» Nehmen Sie die Endkappe ab, ohne den Dichtungsring
mit abzuziehen, Bild 33.

<
-
o
N
@
=}
S
S

> Die Endkappe ist ausgebaut.

Schaeffler Technologies
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Abziehen der Einheit  So ziehen Sie die Einheit ab:

» Schrauben Sie die Fithrungsbuchse mithilfe des Zentrierrings an,
Bild 34 und Bild 35.

Bild 34
Fiithrungsbuchse anschrauben

(@ Fiihrungsbuchse
(2) Zentrierring

(® Zylinderschrauben
fir Fihrungsbuchse

@ TAROL-Einheit
(® Achsschenkel

Bild 35
Zentrierung der Filhrungsbuchse

o™
~
N
N~
@
o
S
S

» Stecken Sie die Spindel ohne Gegenmutter durch den Hohlkolben
der Hydraulikvorrichtung und richten Sie die Spindel auf die Welle
aus, Bild 36, Seite 45.

» Priifen Sie, ob die Bremsen der Lenkrollen geldst sind. Losen Sie
gegebenenfalls die Bremsen der Lenkrollen. Der Scheren-
Hubtisch bewegt sich {iber die Lenkrollen um den Verschiebeweg
des Hohlkolbenzylinders wahrend der Demontage.
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0016371B

Bild 36
Spindel durch Hohlkolben stecken

P Schrauben Sie die Spindel in die Flihrungsbuchse ein, Bild 37.

Bild 37
Spindel in Fiihrungsbuchse
einschrauben

<
~
~
o
©
o
o
S
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

» Legen Sie den Zugrahmen auf.

P Priifen Sie, ob der Abziehschuh hinter der Wellenschulter
auf der Welle aufliegt, Bild 38.

Bild 38
Abziehschuh liegt auf Welle

o
™
~
o
©
o
o
S
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» Sichern Sie den Abziehschuh mit einer geeigneten Hebe-
vorrichtung, zum Beispiel Hallenkran, um eine Beschadigung
durch den Abziehschuh nach der Demontage zu verhindern.

P Betdtigen Sie die Hydraulikvorrichtung.

» Drehen Sie wahrend des Abziehens den Aufienring von Hand
hin und her, um ein Verspannen zu verhindern.

P Schalten Sie nach dem Abziehvorgang die Hydraulikvorrichtung
ab.

» Heben Sie den Zugrahmen ab und stellen Sie ihn zur Seite.
» Schrauben Sie die Spindel aus der Fithrungsbuchse.

» Fahren Sie die Hydraulikvorrichtung zur Seite.

» Nehmen Sie das Lager von der Fiihrungsbuchse.

» Schrauben Sie die Fiihrungsbuchse ab, Bild 39.

Bild 39
Filhrungsbuchse abschrauben

(e}
S
N
0
@
=3
b=
S

D> Die Demontage der TAROL-Einheit ist beendet.

Schaeffler Technologies BA 29 | 47



Montage
von TAROL-Einheiten

Hinweis

Aufschieben der Einheit

Bild 40
Fiihrungsbuchse an Wellenschenkel
anschrauben

(@ Fiihrungsbuchse
(2) Zentrierring

(® Zylinderschrauben
fir Fiihrungsbuchse

(@) Achsschenkel

Bild 41
Zentrierung der Filhrungsbuchse

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Die nachfolgenden Hinweise und Empfehlungen gelten fiir

eine Standardmontage von TAROL-Lagern. Sofern lagerspezifische
Montageempfehlungen und Kennwerte existieren, ist diesen
anwendungsspezifischen Vorgaben Folge zu leisten.

Wir empfehlen die Projektdaten vor Beginn des Montagevorgangs
einzugeben, falls Sie die fahrbare Hydraulikvorrichtung
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI im Aufnahmemodus verwenden,
siehe Seite 28!

» Schrauben Sie die Filhrungsbuchse mithilfe des Zentrierrings
an den Wellenschenkel an, Bild 40 und Bild 41.

000B4FES5
i

000B7279
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P Bestreichen Sie den Wellenschenkel hauchdiinn mit Arcanol
Montagepaste (ARCANOL-MOUNTINGPASTE), damit beim
Aufziehen der Einheit keine Riefen entstehen, siehe Tabelle.

» Nehmen Sie die TAROL-Einheit aus der Verpackung und schieben
Sie sie auf die Fiihrungsbuchse auf. Bei Lagereinheiten
mit Gummidichtungen darf dabei der Dichtungslaufring nicht
aus der Dichtungskappe herausrutschen, Bild 42.

Bild 42

TAROL-Einheit auf Fiihrungsbuchse
aufschieben

000B4FE7

Bestellbezeichnung Bestellbezeichnung Bestellnummer
ARCANOL-MOUNTINGPASTE-250G 019145365-0000-10
ARCANOL-MOUNTINGPASTE-400G 019145373-0000-10
ARCANOL-MOUNTINGPASTE-1KG 019145357-0000-10
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

» Fahren Sie die fahrbare Hydraulikvorrichtung heran und stellen
Sie die Spindel mit Gegenmutter und Montagehdilse bereit,
Bild 43.

» Priifen Sie, ob die Bremsen der Lenkrollen gelost sind.
Gegebenenfalls die Bremsen der Lenkrollen l6sen. Der Scheren-
Hubtisch bewegt sich {iber die Lenkrollen um den Verschiebeweg
des Hohlkolbenzylinders wahrend der Montage.

00163757

Bild 43
Hydraulikeinheit heranfahren

» Stecken Sie die Spindel mit aufgeschraubter Gegenmutter von
der Rickseite der Hydraulikvorrichtung durch den Hohlkolben.

» Schieben Sie die Montagehiilse auf die Spindel der Kolbenpresse,
Bild 44.

Bild 44

Spindel aufstecken und
Montagehiilse auf Spindel
aufschieben
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» Richten Sie die Hydraulikvorrichtung auf die TAROL-Einheit und
den Wellenschenkel aus.

P Schieben Sie die Montagehiilse auf die Fiihrungsbuchse, Bild 45.

Bild 45
Hydraulikvorrichtung
auf TAROL-Einheit ausrichten

00163775

» Schrauben Sie die Spindel der Hydraulikvorrichtung
mit der Kurbel in die Filhrungsbuchse ein, Bild 46.

Bild 46
Spindel in die Fiihrungsbuchse
einschrauben
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

P Setzen Sie gegebenenfalls den Kolbenhub zuriick und driicken
Sie [START], falls Sie die fahrbare Hydraulikvorrichtung
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI verwenden, Bild 19, Seite 30,
und Bild 23, Seite 33.

P Betdtigen Sie das 4/3-Wegeventil in Stellung ,,Ausfahren®.
Die Lagereinheit wird mithilfe der Montagehiilse von
der Fithrungsbuchse auf den Wellenschenkel geschoben.

Drehen Sie dabei den Au3enring von Hand hin und her,
so dass keine Verspannungen auftreten, Bild 47.

Bild 47
Lagereinheit aufschieben

00163793

D> Liegt der Stiitzring der TAROL-Einheit axial an der Wellenschulter
an, steigt der Druck schnell an.
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Maximale Anlagekraft
fiir TAROL-Einheiten
in metrischen Abmessungen

Maximale Anlagekraft
fiir TAROL-Einheiten
in z6lligen Abmessungen

» Drehen Sie das 4/3-Wegeventil in Stellung ,Halt“, Bild 8,
Seite 22, 2. Die hochste Anlagekraft sollte der maximalen
Anlagekraft in den Tabellen entsprechen.

» Drehen Sie das 4/3-Wegeventil kurzzeitig in Stellung ,,Einfahren,
um die Hydraulikvorrichtung drucklos zu schalten, Bild 8,

Seite 22, (3.

» Fahren Sie den Hohlkolbenzylinder zur Absicherung nochmals

mit der vorgeschriebenen Anlagekraft aus.

TAROL-Einheit
d

Maximale Anlagekraft

Toleranz =20 kN

Toleranz =2t

Druck

Toleranz =20 bar

mm kN t bar
90 200 20 200
100 250 25 250
110 250 25 250
120 250 25 250
130 350 35 350
140 350 35 350
150 350 35 350
160 400 40 400
TAROL-Einheit Maximale Anlagekraft Druck

Toleranz =50 kN

Toleranz =5t

Toleranz =55 bar

kN t bar
B4-1/4%8 350 35 350
C5%9 350 35 350
D5-1/2X10 500 50 500
E6X11 500 50 500
F6-1/2X12 500 50 500
K6-1/,%9 500 50 500
G7X12 650 65 650
GG6-1/5 650 65 650
GG6-7/g 650 65 650
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

» Priifen Sie den Sitz des Lagers. Der Spalt zwischen Stiitzring und
Wellenschulter darf nicht gréfer als 0,05 mm (0,002 inch) sein.
Priifen Sie den Spalt mit der Fiihlerlehre, Bild 48.
Gegebenenfalls Montage mit Anlagekraft + 50 bar wiederholen.

PRURRA O bbb e

WAL L DIEEEEE

000B6F6F

Bild 48
Sitz priifen

Einbau der Endkappe P Schrauben Sie die Spindel mit Gegenmutter aus der Fiihrungs-
buchse und entfernen Sie die Spindel aus der Hydraulikmutter.
P Fahren Sie die Hydraulikvorrichtung zur Seite.
» Entfernen Sie die Montagehdilse.

» Schrauben Sie die Fiihrungsbuchse vom Wellenschenkel ab,
Bild 49.

Bild 49
Fiihrungsbuchse
von Wellenschenkel abschrauben
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» Schrauben Sie die Endkappe zusammen mit dem Sicherungs-
element (Blech oder Scheibe) an die Wellenstirnseite.

» Ziehen Sie die Endkappenschrauben mit dem Anziehdrehmoment
aus den Tabellen an, Bild 50 und Tabellen, Seite 56.

Bild 50
Endkappenschrauben anziehen

000B4FEB

» Biegen Sie, falls vorhanden, an allen Endkappenschrauben
die Lappen des Sicherungsblechs um, Bild 51.

\A
Bild 51 &
Lappen des Sicherungsblechs 2
umbiegen IS

» Bei Ausfiihrungen mit Abschlussdeckel:
Endkappenschrauben mit dem vorgeschriebenen Anzieh-
drehmoment anziehen und sichern.

» Abschlussdeckel iiber die Endkappe montieren.
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Anziehdrehmoment

der Endkappenschrauben
fiir TAROL-Einheiten

in metrischen Abmessungen

Anziehdrehmoment
der Endkappenschrauben
fiir TAROL-Einheiten
in z6lligen Abmessungen

Behebung von Storungen

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Schraubengrofie Anziehdrehmoment
d normale Schrauben selbstsichernde
mit Sicherung Schrauben
Toleranz =5 Nm Toleranz =5 Nm
Nm Nm
M12 75 80
M16 180 205
M20 370 415
TAROL-Einheit Gewindemaf Anziehdrehmoment
d der Endkappen- 510 2n; +4% | Toleranz ~4%
schraube
inch Nm ftlbs
B4-1/4X8 314 56 115
C5X9 7lg 197 145
D5-1/2X10 7lg 217 160
E6X11 1 393 290
F6-1/3x12 11/g 569 420
K6-1/2x9 11/g 569 420
G7X12 11/, 664 490
GG6-1/5 7lg 502 370
GG6-7/g 7lg 502 370

Die angegebenen Anziehdrehmomente sind Standardwerte fiir
von uns gelieferte Achsabschlussteile. Werte fiir Bauteile anderer

Lieferanten kénnen davon abweichen.

Storungen dirfen nur durch qualifizierte Fachkréfte ermittelt und
behoben werden. Dabei sind die Unfallverhiitungsvorschriften
zu beachten. Beiallen Arbeiten ist die personliche Schutzausriistung

zu benutzen.

Diese Anleitung enthélt Hinweise zu moglichen Stérungsursachen
und Abhilfemafinahmen.

So beseitigen Sie eine Storung:

Hydraulikvorrichtung von der Netzspannung trennen und gegen
Wiedereinschalten sichern

Ursache der Stérung bestimmen

Ursache beseitigen.
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Allgemeine Fehler

Fehler, Ursache, Abhilfe

Wenn eine Stérung auftritt, darf die Hydraulikvorrichtung nicht
weiter verwendet werden, bis die Ursache fiir die Stérung gefunden
und beseitigt wurde.

Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Scheren-Hubtisch
hebt sich nicht

Ablassventil gedffnet

Ablassventil ganz schlieien

Zu wenig Olim Zylinder
der Hohenverstellung

Olstand priifen und ggf. nach-
fillen

Ablassventil oder Kugel
in der Funktion gestort

Reinigen, ggf. austauschen

Scheren-Hubtisch
hebt sich stark
verzogert

Luft im Zylinder
des Scheren-Hubtischs

Hubwagen in unterste
Position absenken
Entliiftungsschraube am
Zylinder 6ffnen, Bild 52,
Seite 58, (1)
Scheren-Hubtisch anheben
und tberpriifen, ob die
hdchste Position erreicht
wird

bei Erreichen der hochsten
Position Scheren-Hubtisch
auf halbe Hohe absenken
Entltftungsschraube

am Zylinder schliefien

Scheren-Hubtisch
bleibt nicht in ange-
hobener Position

Ablassventil gedffnet

Ablassventil ganz schlielen

Ablassventil oder Kugel
in der Funktion gestort

Reinigen, ggf. austauschen

Scheren-Hubtisch
lasst sich nicht
senken

Ablassventil
geschlossen

Ablassventil ganz 6ffnen

Teile verschlissen

Dichtung austauschen
Ventilstopper tiberpriifen,
reparieren oder ggf. aus-
tauschen

Ol leckt am Ablass-
ventil

Dichtung verschlissen

Dichtung austauschen

Ol leckt am Zylinder
der Hohenverstellung

Dichtung oder O-Ring
verschlissen

Dichtung und bzw. oder
0-Ring austauschen

Motor des Hydraulik-
aggregats startet
nicht

Spannungsversorgung
nicht hergestellt

Spannungsversorgung
herstellen

Motor iiberhitzt

Motor abkiihlen lassen

Schaeffler Technologies
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Fehler, Ursache, Abhilfe
(Fortsetzung)

(@ Entluftungsschraube des Zylinders

des Scheren-Hubtischs

Bild 52

Entliftungsschraube des Zylinders

des Scheren-Hubtischs

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Fehler

Mégliche Ursache

Abhilfe

Druck des Hydraulik-

aggregats nicht
korrekt

Druckbegrenzungs-
ventil falsch ein-
gestellt

Druckbegrenzungsventil
auf die bendétigte Anlagekraft
einstellen

Olstand im Tank
zu gering

Hydraulikdlstand priifen und
ggf. auffiillen, bis Oltank voll ist

Leckage

System auf Lecks priifen:
defekte Teile austauschen
Verschraubungen nachziehen

Fehler im Hydraulik-
aggregat

Hydraulikaggregat priifen,
ggf. Schaeffler kontaktieren

Druck des Hydraulik-

aggregats ungleich-
maBig

Luft im Olkreislauf

Hydraulikdlstand sowie

die Verbindungen priifen und
anschlieRend den Olkreislauf
entliften

Hydraulikol
verschmutzt

Oltank reinigen und Hydraulikél
wechseln

Pumpe abgenutzt
oder beschadigt

Schaeffler kontaktieren

Druck des Hydraulik-

aggregats steigt
nach Entliiftung des
Olkreislaufs nicht an

Luft im Olkreislauf

Hydraulikaggregat vom
Scheren-Hubtisch l6sen
Hydraulikaggregat vorsichtig
leicht in Richtung Motor
kippen

Hydraulikaggregat mehrfach
ein- und ausschalten,

um dem Motor das Ansaugen
zu erleichtern

Hydraulikaggregat auf dem
Scheren-Hubtisch befestigen

Data Logger Box
reagiert nicht

Betriebssystem
abgestiirzt

roten Hauptschalter driicken
griinen Hauptschalter driicken

000B6F9C
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Wartung

Grundregeln fiir Wartung und
Instandsetzung

Die regelmdfBige Wartung des Hydraulikaggregats ist Voraussetzung
fiir den sicheren Betrieb der Hydraulikvorrichtung.

Bei allen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten an der Hydraulik-
vorrichtung muss das 4/3-Wegeventil in Stellung ,,Halt“ stehen
sowie die Hydraulikvorrichtung von der Netzspannung getrennt und
gegen Wiedereinschalten gesichert sein.

Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sowie die im Wartungs-
plan beschriebenen Tadtigkeiten diirfen nur durch qualifizierte
Fachkréfte, siehe Seite 6, unter Beachtung der Unfallverhiitungs-
vorschriften ausgefiihrt werden. Alle dariiber hinausgehenden
Tatigkeiten, insbesondere Arbeiten an der Spannungsversorgung,
dirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

Bei allen Arbeiten ist die personliche Schutzausriistung zu
benutzen.

Miissen Schutzeinrichtungen bei Wartung oder Reparatur abgebaut
werden, sind diese nach Beendigung der Arbeiten wieder anzu-
bringen und auf ihre Funktion zu priifen.

Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten darf nur geeignetes Werkzeug
verwendet und fachgerecht eingesetzt werden.

Hilfs- und Betriebsstoffe sind nach den entsprechenden Sicherheits-
datenbldttern des Schmierstoffherstellers zu entsorgen.

Bei Fragen zu Wartung oder Instandhaltung bitte bei Schaeffler
riickfragen.
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Sicherheitseinrichtungen

(1) Bolzen zur Sicherung
gegen unbeabsichtigtes Absenken

Bild 53
Bolzen zur Sicherung
des Scheren-Hubtischs

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Um den Anwender sowie die Hydraulikvorrichtung und den Scheren-
Hubtisch zu schiitzen, sind folgende Sicherheitseinrichtungen
vorhanden:
Bei Wartungsarbeiten sichern zwei Bolzen den Scheren-Hubtisch
gegen unbeabsichtigtes Absenken, Bild 53, (1)

Berstschutzschldauche dienen als Schutz beim Platzen eines
Hydraulikschlauchs

Gegen ein unbeabsichtigtes Ein- und Ausfahren des Hohlkolben-
zylinders ist das 4/3-Wegeventil mit den 3 Stellungen verbaut

Das mechanische Druckbegrenzungsventil verhindert eine
Beschddigung der Lager bei der Montage.

000B7005
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Wartungsplan

A\WARNUNG

Vor jedem Betrieb

Monatlich

Jahrlich,
nach 1000 Betriebsstunden oder
nach 5000 Zyklen

Zweijdhrlich oder
nach 2000 Betriebsstunden

Die Tatigkeiten zur Wartung sind im Wartungsplan angegeben.
Sie sind teilweise vor jedem Betrieb, monatlich, jahrlich,
zweijdhrlich, nach vorgeschriebener Nutzungsdauer und teilweise

bei Bedarf durchzufiihren.

Der Hydraulikschlauch ist nach DIN 113-020 spatestens
nach einer Verwendungsdauer von 4 Jahren auszutauschen.
Gegebenenfalls landerspezifische Vorgaben beachten.

Reinigungsmittel kann bei Kontakt Haut und Atmungsorgane reizen!
Hautkontakt vermeiden, zum Beispiel durch Benutzen von Hand-

schuhen!

Sicherheits- und Umwelthinweise der Reinigungsmittelhersteller
beachten!

Baugruppe Tatigkeit

Netzanschlusskabel

Sichtpriifung auf Beschadigungen,
siehe Seite 67

Hydraulikanschliisse und
-leitungen

Sichtpriifung auf Beschadigungen und
Leckagen

Hydraulikaggregat

Sichtpriifung auf Beschadigungen

Lenkrollen
des Scheren-Hubtischwagens

Sichtpriifung auf Abnutzung und
Priifung auf Beweglichkeit

Bremse
des Scheren-Hubtischwagens

Priifung auf Funktion

Zylinder der Hohenverstellung

Sichtpriifung auf Leckagen

Baugruppe

Tatigkeit

Alle Reibungspunkte
des Scheren-Hubtischwagens

Schmierung mit Fett

Baugruppe Tatigkeit

Hydraulikol Wechsel des Hydraulikals, jahrlich,
nach 1000 Betriebsstunden oder
nach 5000 Zyklen, siehe Seite 64

Baugruppe Tatigkeit

Hydraulikolfilter

Reinigung und Priifung des Hydraulikélfilters,
ggf. Hydraulikolfilter ersetzen, zweijdhrlich
oder nach 2 000 Betriebsstunden,

siehe Seite 65

Schaeffler Technologies

BA29 | 61



Bei Bedarf

Hydraulikélstand priifen

(1) Oberes Sichtfenster
(2 Unteres Sichtfenster

Bild 54
Hydraulikdlstand priifen

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Fiir die folgenden Wartungsarbeiten hangen die Wartungsintervalle
vom Grad der Verschmutzung der Umgebung und der Anzahl der

Betriebsstunden ab.

Baugruppe

Tatigkeit

Alle Hydraulikkomponenten

Reinigung von Verschmutzungen

Hydraulikol

Sofortiger Wechsel des Hydraulikdls
bei Verschmutzung

Priifen Sie den Hydraulikélstand des Hydraulikaggregats am Sicht-
fenster. Der Tank ist voll, wenn der Olstand am oberen Sichtfenster

zu sehen ist, Bild 54, (7).

Befindet sich der Olstand in Héhe des unteren Sichtfensters,
Bild 54, (2), so lange Hydraulikdl nachfiillen, bis der Olstand am
oberen Sichtfenster zu sehen ist.

001637C0
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Hydraulikol nachfiillen

ACHTUNG

anmunc)

@ Oleinfulléffnung

Bild 55
Oleinfulldffnung

Hydraulikdl muss nachgefiillt werden, wenn sich der Hydraulikél-
stand in Hohe des unteren Sichtfensters befindet, Bild 54,
Seite 62, 2.

Fiillen Sie nur Hydraulikol der vorgeschriebenen Spezifikation nach,
siehe Tabelle, Seite 69!<

Fiigen Sie nur Hydraulikdl hinzu, wenn der Hohlkolbenzylinder voll-
standig in Ausgangslage zuriickgefahren ist und das 4/3-Wegeventil
in Stellung ,,Halt“ steht! <

Hydraulikdl nachfiillen:

» Fahren Sie den Hohlkolbenzylinder vollstandig in Ausgangslage
zurilick und vergewissern Sie sich, dass das 4/3-Wegeventil
in Stellung ,Halt“ steht, Bild 8, Seite 22, 2.

» Entfernen Sie den Verschluss der Oleinfiilléffnung, Bild 55, (7).

P Fiillen Sie Hydraulikol auf, bis es im oberen Sichtfenster zu sehen
ist.

» VerschlieRen Sie die Oleinfiilléffnung.
» Entliiften Sie gegebenenfalls den Olkreislauf, siehe Seite 64.
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Olkreislauf entliiften

Hydraulikol wechseln

A\ VORSICHT

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Vor der ersten Verwendung und nach jedem Hydraulikdlwechsel

muss der Olkreislauf entliiftet werden, um eventuelle Luftblasen

im System zu entfernen:

» Fiillen Sie Hydraulikél bis zum oberen Sichtfenster auf,
siehe Seite 63.

» Starten Sie das Hydraulikaggregat.

» Starten Sie das Hydraulikaggregat und betdtigen Sie das
4/3-Wegeventil in Stellung ,,Ausfahren” oder ,Einfahren®, Bild 8,
Seite 22, (1) oder (3).

» Priifen Sie mit dem Manometer, ob Druck aufgebaut wird.

> Wenn die Pumpe Hydraulikdl angesaugt hat, ist eine Veranderung
des Laufgerduschs horbar. Der Olkreislauf ist entliiftet.

Fiir einen umweltgerechten Wechsel des Hydraulikéls immer
einen geeigneten Auffangbehdlter benutzen.

Wechsel des Hydraulikéls:
» Stellen Sie den Auffangbehdlter bereit.

» Entfernen Sie die Abdeckung des Oltanks vorsichtig, Bild 56,
Seite 66, (1), um die Dichtung, Bild 56, Seite 66, (6),
nicht zu beschadigen.

» Saugen Sie das Hydraulikol in den geeigneten Auffangbehélter
ab.

» Priifen und tauschen Sie gegebenenfalls die Dichtung bei Defekt
aus, Bild 56, Seite 66, (6.

» Wenn der Oltank entleert ist, befestigen Sie die Abdeckung
des Oltanks wieder. Achten Sie dabei auf den korrekten Sitz
der Dichtung.

» Fiillen Sie so viel Hydraulikol der Norm ISO VG32 lber
die Oleinfiillffnung in den Oltank ein, Bild 55, Seite 63, (7),
bis der Olstand am oberen Sichtfenster sichtbar wird, Bild 54,
Seite 62, (D.

P VerschlieRen Sie die Oleinfiilléffnung.
» Entliiften Sie den Olkreislauf, siehe Seite 64.
D> Das Hydraulikaggregat ist betriebsbereit.

Rutschgefahr durch Hydraulikol!
Hydraulikdl immer umweltgerecht lagern und entsorgen!
Olflecken sofort beseitigen!
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Hydraulikolfilter wechseln

Fiir einen umweltgerechten Wechsel der Hydraulikdlfilter immer
einen geeigneten Auffangbehélter benutzen.
Die Hydraulikolfilter sind unten an der Hydraulikélpumpe installiert.
Wechsel der Hydraulikélfilter:
P Stellen Sie den Auffangbehilter bereit.
» Entfernen Sie die Abdeckung des Oltanks vorsichtig, Bild 56,
Seite 66, (1), um die Dichtung, Bild 56, Seite 66, (6),
nicht zu beschadigen.
» Entfernen Sie den Sicherungsring, Bild 56, Seite 66, (5).
» Entfernen Sie beide Hydraulikdlfilter und legen Sie diese
in den geeigneten Auffangbehalter ab.
P Legen Sie die gereinigten beziehungsweise neuen Hydraulikol-
filter an die urspriingliche Position. Erst den feinen,
dann den groben Hydraulikblfilter, Bild 56, Seite 66, (3) und ().
» Befestigen Sie den Sicherungsring.
» Priifen und tauschen Sie gegebenenfalls die Dichtung bei Defekt
aus, Bild 56, Seite 66, (6.
» Befestigen Sie die Abdeckung des Oltanks wieder.
Achten Sie dabei auf den korrekten Sitz der Dichtung.

P Fiillen Sie gegebenenfalls so viel Hydraulikdl der Norm ISO VG32
tiber die Oleinfiilléffnung in den Oltank ein, Bild 55, Seite 63, (1),
bis sich der Olstand am oberen Sichtfenster befindet, Bild 54,
Seite 62, (0.

» VerschlieBen Sie gegebenenfalls die Oleinfiill6ffnung, Bild 55,
Seite 63, (D.

» Entliiften Sie den Olkreislauf, siehe Seite 64.

D> Das Hydraulikaggregat ist betriebsbereit.

Schaeffler Technologies

BA29 | 65



Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

( 1xAbdeckung Oltank

(2) 10XSchraube mit Unterlegscheibe
(3 1XHydraulikolfilter fein

(@) 1XxHydraulikslfilter grob

(® 1XSicherungsring

(® 1XDichtung

@ 1xOltank

Bild 56
Hydraulikolfilter

00163748
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Netzanschlusskabel priifen  Eswird empfohlen, diese Priifung vor jedem Betrieb, mindestens vor
jedem Schichtwechsel durchzufiihren.

So priifen Sie das Netzanschlusskabel auf Beschddigung:

» Schalten Sie die Hydraulikvorrichtung aus.

» Trennen Sie die Hydraulikvorrichtung von der Spannungs-
versorgung, indem Sie den Stecker des Netzanschlusskabels
herausziehen.

» Fithren Sie eine Sichtpriifung des Netzanschlusskabels ein-
schlieBlich der Steckverbindungen durch. Achten Sie auf Schnitt-
verletzungen oder sonstige Beschadigungen.

P Ersetzen Sie beschddigte Netzanschlusskabel durch neue oder
setzen Sie sie instand.

Ersatzteile  AusschlieBlich Ersatzteile der Schaeffler Technologies AG & Co. KG
dirfen verwendet werden.
Als Ersatzteile sind Hydraulikschlduche und fiir den Hohlkolben-
zylinder ein Dichtungskit lieferbar.

Bestellbezeichnung Bezeichnung Bestellbezeichnung Bestellnummer
Hydraulikschlauch TOOL-RAILWAY-AGGREGATE- | 093864957-0000-10
2.TUBE
Dichtungskit ftr TOOL-RAILWAY-AGGREGATE- | 093865309-0000-10
Hohlkolbenzylinder 2.SEAL-CYL
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Auf3erbetriebnahme  Wird die Hydraulikvorrichtung nicht mehr regelmiRig verwendet,
sollte sie aufSer Betrieb genommen werden.

AWARNUNG Gefahr durch Stromschlag durch unter Spannung stehende Bauteile!
Schalten Sie die Hydraulikvorrichtung aus und trennen Sie diese
von der Spannungsversorgung! Stellen Sie sicher, dass kein
unbefugtes oder unbeabsichtigtes Wiedereinschalten erfolgt!

AWARNUNG Gefahr durch herausspritzendes Hydraulikol!

Schalten Sie den Hydraulikkreislauf drucklos!

AWARNUNG Gefahrvon Schnittverletzungen an den Handen beim Arbeiten
an scharfkantigen Bauteilen, die sich im Inneren der Hydraulik-
vorrichtung befinden kénnen!

Bei der Demontage schnittfeste Sicherheitshandschuhe tragen!

AVORSICHT Gefahr flir die Umwelt durch unsachgemaf entsorgtes Altol!

Alt6l, Hilfs- und Betriebsstoffe sind entsprechend der Sicherheits-
datenblatter des Schmierstoffherstellers zu entsorgen!

Auflerbetriebnahme Hohlkolbenzylinder ganz einfahren
der Hydraulikvorrichtung Hydraulikvorrichtung mithilfe des Hauptschalters ausschalten
Hydraulikvorrichtung von der Spannungsversorgung trennen
Scheren-Hubtisch ganz absenken
Mit einer Abdeckhaube abdecken.

Entsorgung  Das Gerit kann zur Entsorgung an Schaeffler zuriickgeschickt
werden.

Die Hydraulikvorrichtung kann auseinander genommen werden,
um die Baugruppen getrennt zu entsorgen.

Bei der Entsorgung miissen die lokalen giiltigen Vorschriften
beachtet werden.
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Technische Daten und Zubehé6r
Technische Daten

Technische Daten Bauteil Bezeichnung Wert Einheit
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2 Hydraulik- Abmessung Ldnge 1050 mm
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI vorrichtung Fres 00 o
Hohe 900 mm
max. Tragfahigkeit 110 kg
Gesamtgewicht 155 kg
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2
(inkl. Hydraulikal)
Gesamtgewicht 161 kg
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI
(inkl. Hydraulikol)
zuldssiges Gesamtgewicht 250 kg
Hydraulik- elektrisch betriebenes Hydraulikaggregat
aggregat 4/3-Wegeventil
Druckbegrenzungsventil
Spannung 400 Y
Frequenz 3 Phasen 50 - 60 Hz
Leistungsaufnahme 1,1 kW
max. Druck 700 bar
Forderleistung 0 - 85 bar 2,4 /min
85— 700 bar |0,9 |/min
Oltankvolumen gesamt 5 l
nutzbar 3,8 |
Olsorte ISOVG32 |-
Gewicht 31 kg
Schutzart IP54 =
Hohlkolben- | doppelt wirkender Hohlkolbenzylinder
zylinder max. Anlagekraft 692 kN
max. Arbeitshub 230 mm
max. Arbeitsdruck 700 bar
Bohrung Kolben 39 mm
Arbeitshohe (gemessen min. 440 mm
e R N
Verschraubung Hydraulikschlauche 3/g inch
Gewicht 47 kg
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Technische Daten
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI
(Fortsetzung)

Technische Daten
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI

Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Bauteil Bezeichnung Wert Einheit
Scheren- 4 Lenkrollen aus Vollgummi mit Bremsfunktion
Hubtisch Hohenverstellung nach oben: hydraulisch mit FuRpedal
Hohenverstellung nach unten: handbetatigtes, einstellbares
Absenkventil
Abmessung Lange 800 mm
Breite 500 mm
Hubbereich (H6he Scheren-Hubtisch) 250 -850 | mm
Hub je Pumpbewegung 23 mm
Raddurchmesser 100 mm
Gewicht 56 kg
Bauteil Bezeichnung Wert Einheit
TFT-Touch- Exor eX707
Display Technologie kapazitiv = =
Pufferbatterie VL2330, wiederaufladbar, 3 Vv
nicht wechselbar 50 mAh
Sicherung automatisch = =
Flash 4 GB
RAM 1 GB
Uhr, Kalender mit Pufferbatterie |— -
Betriebssystem Linux RT - -
Display TFT color, LED - -
Farben 16 M
Auflosung 800X480 | Pixel
Diagonale 7 inch
Spannung DC 24 \'
Strombelastbarkeit 0,7 A
Betriebstemperatur?  min. -20 °C
max. +60 °C
Lagerungstemperatur  min. -20 °C
max. +70 °C
Luftfeuchtigkeit, min. 5 %
e ey ™" 5
Schutzart Front Panel IP66 =

1 Plug-in-Module und USB-Gerite kdnnen auf maximal +50 °C limitiert sein.
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Technische Daten Bauteil Bezeichnung Wert Einheit
TOOL-RAILWAY-AGGREFGATE-Z-DIGI Mess- Balluf BIL7
(Fortsetzung) vortichtung S izan e
Spannung DC 24 Y
Betriebstemperatur min. -40 °C
max. +85 °C
Lagerungstemperatur min. -40 °C
max. +100 °C
Luftfeuchtigkeit, nicht kondensierend <90 %
(Lagerung und Betrieb)
Druck- AEP TP38
transmitter g izart IP67 =
Spannung DC 24 Y
Betriebstemperatur min. =25 °C
max. +70 °C
Lagerungstemperatur min. -25 °C
max. +80 °C
Bestellbezeichnung Bestellbezeichnung Bestellnummer
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2 093687800-0000-10
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI 093687770-0000-10
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Zubehor  Es darf ausschlieRlich von Schaeffler Technologies AG & Co. KG
autorisiertes Zubehor verwendet werden.

Lager- und anwendungsspezifisch werden erforderliche Demontage-
und Montagewerkzeuge gemafl TAROL-Einheit gefertigt.

Fiir Anfragen und Bestellungen sind deshalb Angaben tber den
Lagertyp und Einbauzeichnungen (Achse, Gehduse, Umbauteile)
erforderlich, Bild 57.

(@ 1XJoch

(2) 4XZugstange

(3 1XAbziehschuh

(@) 1XZentrierring

(® 1XGegenmutter

(8) 2XFithrungsbuchse

(3-Loch- oder 4-Loch-Ausfiihrung)
(@ 1XMontagehiilse

1XSpindel

(9 1XKurbel

6XZylinderschraube

fiir die Befestigung der Fithrungsbuchse
(3-Loch-Ausfiihrung)

oder

8XZylinderschraube

fiir die Befestigung der Fithrungsbuchse
(4-Loch-Ausfiihrung)

Bild 57 g

Werkzeugsatz °
BeSte“bezeiC'hn!mlg Werkzeugsatz | Bestellbezeichnung Bestellnummer

Beispiele  ~oisch | TOOL RAILWAY-AXLE-F-803329-130/230 | 089761316-0000-10

z6llig TOOL-RAILWAY-AXLE-E6X11 057502730-0000-10
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Werkzeugsatz

fiir Demontage und Montage

Bestandteile

der Montagevorrichtung

Da TAROL-Einheiten in metrischen Abmessungen unterschiedliche

Anschlusskonstruktionen aufweisen, sind auch die Werkzeuge

individuell angepasst.

Werkzeuge fiir weitere Ausfiihrungen sind auf Anfrage lieferbar.

Bestandteil

Anwendung

Ringschraube

Befestigung an Hebevorrichtung

Fiihrungsbuchse

Demontage und Montage

Spindel

Demontage und Montage

Kurbel

Demontage und Montage

Zentrierring

Demontage und Montage

Zylinderschraube

Demontage und Montage

Zugstange Demontage
Abziehschuh Demontage
Joch Demontage
Montagehiilse Montage
Gegenmutter Montage

Mit Biigelmessgerdten SNAP GAUGE kann der Durchmesser

von zylindrischen Werkstiicken direkt an der Werkzeugmaschine
gepriift werden.

Das Buigelmessgerat arbeitet als Vergleichsmessgerat. Es wird
mit MaB3scheiben eingestellt. Danach lasst sich die Abweichung
vom eingestellten Maf} ermitteln.

Biigelmessgerdte

Lieferbare Biigelmessgerate Bestellbezeichnung Bestellnummer Durchmesser-
bereich

min. max.

mm mm

SNAP-GAUGE-30/60 089745817-0000-10 30 60

086252232-0000-10 60 100
061556238-0000-10 | 100 150
089745892-0000-10 | 150 200
075053993-0000-10 | 200 250
093280718-0000-10 | 250 300

SNAP-GAUGE-60/100

SNAP-GAUGE-100/150
SNAP-GAUGE-150/200
SNAP-GAUGE-200/250
SNAP-GAUGE-250/300

Als Zubehor sind Mafischeiben fiir viele Durchmesser erhaltlich.

Wellen-
durchmesser

Bestellbeispiele fiir MaBscheiben Bestellnummer

Bestellbezeichnung

mm
089448502-0000-10 | 100
068900422-0000-10 | 120
061556165-0000-10 | 130
088876942-0000-10 | 150

SNAP-GAUGE.MASTER-DISC100
SNAP-GAUGE.MASTER-DISC120
SNAP-GAUGE.MASTER-DISC130
SNAP-GAUGE.MASTER-DISC150
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Fahrbare FAG-Hydraulikvorrichtung

Anhang
EG-Konformitadtserklarung  Konformitétserklarung fiir die Hydraulikvorrichtung, Bild 58.

SCHAEFFLER
de
EG - Konformitatserklarung
im Sinne der dber
zur :«r von in 2011/B5/EL (RoHS)
Hiermit erkliiren wir, dass das i Produkt seiner

Konziplerung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfilhrung
den einschligigen grundiegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der
EG - Richtlinie entspricht.

Bel einer nicht mit uns abgestimmten Anderung am Produkt verliert diese Erklirung

ihre Giiltigkeit.
Produktbezeichnung: Fahrbare Hydraulikvorrichtung
Produkiname: TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE-2-DIGI
EN-ISO 12100 K it von
und
EN IS0 4413 F 1 ine Regein und si
Anforderungen an Hydreulikaniagen und deren Bauteile
Name und Person, die ist, die
zusammaenzustellen:
Schaeffler Technologles AG & Co. KB
‘Georg-Schafer-Strale 30
D-97421 Schweinfurt
1y [/ [
I/ [ A ——
[NV | AT —
Pater Schuster
LT. Mechatronik
Ort, Datum:
Schweinfurt, 24.08 2019
Dvese gen Richtiesen, bewtaliel jedoch kene Zusicherung von Eigenschaften.
= s
8]
Bild 58 SchasMier Tacimciogies AG & Co. KG = Georg-Schilfer-Stralle 30 = D-07421 Schwainfurt = Tl +49 9721 #10 §
=)
S

EG-Konformitatserklarung
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